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Traid Villarroya Plasticos de Ingenieria, forma parte del grupo TVH desde 1968, dedicandonos a la
fabricacion y desarrollo de productos semi-acabados y piezas mecanizadas, utilizando productos
de alta calidad.

Estamos especializados en la produccion y suministro de plasticos técnicos y metales no férreos para
la industria. Nuestra gama de materiales, se fabrica segin la normativa y control correspondiente
en todos los procesos: extrusion, colado, o moldeado; de esta formar podemos cubrir todas las
necesidades que demanda el mercado, con total garantia.

Nuestras unidades de trabajo, nos permiten tener un gran stock de material, garantizando un mejor
servicio; ya sea para pequenos lotes o para cantidades industriales.

Ponemos a su servicio, uno de los almacenes con mayor stock disponible en Europa. Trabajamos en
mas de 80 paises diferentes y estamos orgullosos de ser una de las empresas lideres, cubriendo una
de las gamas mas amplias del mercado para atender todas las necesidades de nuestros clientes.

Nuestro gran stock disponible de forma inmediata; se adapta a las necesidades de cada cliente,
ofreciendo: una amplia gama de productos, dimensiones, materiales y formatos (barras, placas,
tubos); asi como su posterior mecanizado segln los requerimientos de cada necesidad. Traid
Villarroya se sitGa a la vanguardia con el disefio de nuevos materiales plasticos, ademas ofrecemos
soluciones mediante la incorporacion de la fabricacion aditiva.

No dude en ponerse en contacto con nosotros para cualquier informacion técnica; nuestra
experiencia, nuestro conocimiento sobre el producto, nuestra flexibilidad y nuestra capacidad de
respuesta son activos con los que podemos asesorar a nuestros clientes.

Para Traid Villarroya todos los clientes cuentan, y Traid cuenta con usted ...
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POLIAMIDA PA 6 E / PA6 E +MOS

> Las poliamidas poseen no solo alta resistencia, dureza y tenacidad, sino también alta resistencia a la
deformacioén térmica (temperaturas desde -40°C hasta + 100°C).

« Alta resistencia y rigidez.

« Alta resistencia al impacto.

« Buena resistencia a la deformacion por calor.

« Buena resistencia a la abrasion y al desgaste.

» Buenas propiedades al deslizamiento.

« Buena resistencia quimica a disolventes organicos y combustibles.

« Seguridad fisiolégica. Los cambios dimensionales debidos a la absorcion de humedad deben
tenerse en cuenta.

« Propiedades mecanicas y eléctricas influenciadas por la absorcién de agua.

Rodamientos, (buenas propiedades de deslizamiento), ruedas dentadas, piezas de bombas, guias, rodillos
(reduccion del sonido), accesorios.

PAB G (poliamida de Colada)

PA6G es una poliamida fundida que se puede producir en grandes dimensiones.

Tiene mejores caracteristicas fisicas en comparacion con PA6 E, como una gran resistencia a la tension y
presion, maxima rigidez y dureza, mejor resistencia al desgaste, Una menor absorcion de humedad y mejor
estabilidad dimensional.

Rodamientos de rodillos y guias, poleas de teleférico, cojinetes lisos, zapatas deslizantes,
ruedas dentadas ...

PAG6

PA66 es un material ampliamente utilizado en diametros pequefos (menos de 100 mm), en comparacion con
PA6 Extruido. Presenta mayor dureza, y mejor resistencia a la abrasion.

Se utiliza a menudo en la realizacion de cojinetes y tiene caracteristicas similares a las de PA6G.

PAGBG con Carga de ACEITE

El PA6 con carga de aceite, tiene propiedades autolubricantes y altamente resistente al desgaste.

La alta resistencia al desgaste y la excepcional potencia de deslizamiento son debidas por la adicion de
aceites y lubricantes solidos.

PA -30GF

El PA 6 reforzado con fibra de vidrio al 30% ha aumentado la estabilidad dimensional, alta rigidez y alta
resistencia a la distorsion por calor que permiten su uso en otras areas.
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POLIAMIDAS/ POLYAMIDES DENSIDAD/ DENSITY
NOMENCLA T™ max. de
TURA—DIN Aditivos y/o trabajo en
DIN-NO color continuo. g/cm?®
MENCLATURE additives and/or | Service T °C
colour long term
PA 66 100 1,14
PA 66 estabilizador por calor, marrén 115 114
heat stabilizer, brown !
30% fibra de vidrio, negra
e ElF Y 30% glass fibre, black e U582
Lubricado
PA 66 Lubricated 20 1,10
MOS2, negro
PA 66 MOS2, black 100 1,14
estabilizada por calor, marrén
PASG heat stabilizer, brown 15 115
PA G G también en azul 100 115
also in blue !
MOS2 antracita
PAGG MOS2 anthracite 100 115
MOS2 negro
PA 6 G MOS?2 black 100 1,15
Con lubricante (aceite)
PAGG with lubricant (oil) 100 1,14
MOS2 negro
PA 6 MOS? black 100 1,14
PA 6 100 1,14
30% fibra de vidrio, negra
@ ER S 30% glass fibre, black ey e

FORMAS DE ENTREGA
BARRAS, TUBOS, PLACAS,PERFILES, PIEZAS CORTADAS, PIEZAS MECANIZADAS.

BARRAS

PLACAS

TUBOS

_—//-



PROPIEDADES MECANICAS
7| . 5 . ;58133 | 2»
% é E-;,—; _g- 'U'g ‘0'% ) ° gg% Eré" :gé %
POLIAMIDAS | 1|1 i [P B 10,01 [ |
o |25 |22 |3m |BEg |23.|E S |fse|fug|Cee|sEr | B
<3 |838 |28 |E3 (833 (83318 7 |, |88s|Eof|eZis (.83
8% (&35 |&8 <8 s38 |=88|382 |t |&sg |2 St |82
o T° Max. de v
nomenda- Aditivos o / Os Or €r Et E, |Hk an Oso0 | Oijoco
tura DIN y/o color :;:::I‘?oeg_, lc)rﬁ3 MPa MPa % st el Ll ki/m® | MPa | MPa 2 ”k::/
! 130 | 108 | 6580 a0 | |20 170200 | nos 0,020,45
PA 46 GF 30 | 30% fibra de vidrio 120*- N 4500*
130 1,41 20 48 9200 190276 | 5570 7
PA 6/6T 130 1,14 | 100110 10-20* | 3500 190 nor. 0,34-0,42
PA 6/6T 30% fibra de vidrio 140*- . 8500*
6F 30 140 1,34 170 34 9000 200
it 00 | 104 | 70590 s | 2012630 [ 100170 | nor | 55 | 8 | 035042 | 09
PA 66 estabilizada por calor , N + | 1600*
man 115 1,14 | 60*80 50-150 3900 100-165 | nor. b
PA66 GF 30 | 30% fibra de vidrio, 140*- + | 7500* ! ! ’
- 110 1,35 20 3,55 9700 200-270 | 1317 40 | 0,450,5
PA 66 CF 20 | 20% fibra de carbono, 150* ~ | 11000* ! ] !
nego 110 1,23 270 36 16000 200-240 | 3555 0,16-0,2 0,7
PA 66 SF 20 | 20% fibra de aramida, 100 119 83110 | 5,27 5* 3100 5070* 0,39
negro 4800
PO 1 ubrado 0 |10 5070 140 | 0 100140 | 25 3| 01802 | 008
PA 66 MOS, , negro 100 1,14 90 5-35* 4000 110180 | nor. 85 | 02025 | 0,08
PA6G esTubinzado por calor, 100 115 | 40%85 5.50* 3300 170
marén 4000
PA6 G y *_ x| 3300
también en azul 100 1,5 | 60%85 550 4000 170
P66 vumbign on o 100|115 | 60%85 350 | 90160 | nor | 50 | 5 | 04
PA6G modificador de femplado 100 1,15 50 50-70* | 2000 95
PA6G MOS, , antracita 100 1,15 90 5-30* 3500 175
PAGG MOS,, negro 100 1,15 75 40-60* | 2800 145
PAGG con aceite 100 1,15 70 20-40* | 2500 125
PA6G MOS, , negro 100 1,14 85 40 3300 85170 | nor. 5 0,350,37 | 0,16
B 100|104 | 60%85 0200+ | o 70060 | nor | 45 | 45 | 038045 | 023
PA 6 GF 30 | 30% fibra de vidrio, 100 135 110* 3.5 6000 150220 | 5580 2135 | 046052
negro 180 850
PAG3T | ronsporente 100 112 60 40 | 3000 100 | nor | 50 | 12
PA 610 . . | 1500* Y
80 1,07 | 50%70 5070 2400 80-120 | nor.
PA612 oy 100- 1240*
80 1,07 | 52%61 150* 2000
ol B0 | 104 | 4247 20 a0 0 | wor | 23 | 35 | 032038 08
PATT GF 30 | 30% fibra de vidrio 80 1,26 95100 | 4-6* 3200 18,3
iz 80 |102| 35 | 452 | 240 | 1800 95 | wor | 23 | 35 | 032038 | 08
PATZGE30 | 30t do vidio 0 |12 65 | 5| 300 50 28
La informacion se corresponde con los conocimientos actuales y esta indicada para Una garantia de calidad definida se da con
nuestros productos y sus posibles aplicaciones. nuestras condiciones generales de venta. Los
No podemos dar garantia por escrito de ciertas propiedades o de la idonidad para valores representan valores medios de un
una aplicacién especifica. numero de mediciones individuales.

Hay patentes comerciales que deben ser tenidas en cuenta.

NN



Propiedades térmicas Propiedades eléctricas** Datos varios
g - :‘m‘ §n~ % — 9 2 ? N s [E |
9 | 8 ehg | eR=| B8 ° g & =3 = oy N 3 SRo| oo |5 |8 g
z |2 §0% | 20% | =8| 8 R |e=|g 8|2 8 _ 8|z |.9| 8 (32358 |z |:¢
s | £ el | 348 | 2% | s = |38 |5 gls g€ &|c |23F| 38 |Eve| 39 |3.|%x|C
2|3 | 235 | %32 | 55| 3 € | 2f |2 4|8 4| 8. 5| s (828 25 |£R35| o8 | S0 |zl 2
£ ER| Sa<| 830 | 58| 3 | & | g5 |e S5 S| SBY | =% 835|353 |Fol| s (82|22
S| 858 | §8| 88| 88| 29| 8 | 2% |5EB|LT8| 51g | 58 |283| 585 |55 vy 58|28 s
£ E5Z | ES% | S8 | £ £ 2 88 |£5Z|88Z| 232 | #Z | RZw| EZt |235E| 85 [E8|8°8| 2
& L2 | 8 E | 28E L2 oz o 05 |[Sz2|8ze| &28 | 22 |25 | 628 |[<82| <% |29 |E5| &
Ro
I.? Tcg HD"TC/A "D'—’TC/B N ﬁ(vrg 10—5(-:1 /K ki;lmz er |tend | fi - o |closs |75 %= |- ow e
295 160 20 | 03 | 21 | 75 9411 omezs | 100 520 (K425 | 37 | 14 | @) | V2| - |PAds
295 220 | 033 1,7 4 41 10,013 | 10% | 108 | 20 2,6 10 | (+) [ HB | - |PA46(C630
295 110 250 | 0,23 1,5 55 4 |oo0s| 107 5080 | KC600 | 1,62 | 6575 | (+) | V2 | - |PAG/6T
295 250 270 | 0,25 14 | 255 | 434500004 | 10 | 10" | 50-80 061 | 45 | (+) | HB | - |PAG6/6TGF30
255 | 5%50 100 | >200 170 | 0,23 1,7 7 | 3,65 |owe02 | 10%10% | 101 | 2830 ﬁg; 28 | 85 | () [ V2 | - [PhG6
255 | 5+50 | 100 | 200 | 180 | 028 | 17 | 10 [ 325 |omsez| om0 D e 28 | 85 | | vz | - |mes
255 | 5*50 250 250 200 | 027 1,5 23 15 | 55 | (+) | HB | + |PAG6GF30
255 | 5%50 245 250 200 | 043 1,8 25 2 65 | () | HB | + |PAG6CF20
255 | 5%50 225 254 170 610 2 67 | (+) | HB | + |PA66SF20
R 80- | KB>600
255 | 5%50 85 185 120 | 0,23 1,7 710 | 33 | 0015| 10" 120 | K600 22 | 75 | () | HB | - [PAGE
255 | 5*50 105 | >200 175 | 0,23 1,8 56 3 7 (+) | HB | + |PAGG
220 | 540 180 8 37 | 0,03 | 5x10" 50 25 7 (+) | HB | - |PAGG
220 | 5*40 180 | 0,24 8 25 67 | (+) | HB | - [PAGG
20 | 540 | 95 | 195 | 180 | 024 | 17 | 56 | 37 | 003 | sxi0n 0 | poc | 25 | 67 | ()| HB | - |Pes
200 | 5*40 150 | 0,24 10 56 | (+) | HB | - [PAGG
220 | 5*40 180 8,5 67 | (+) | HB | + [PAGG
210 | 5*40 170 9,5 6 (+) | HB | + |PAGG
220 | 540 180 9 6 (+) | HB | - |PAGG
220 | 540 100 195 165 | 0,23 1,7 7 253 | 89 | (+) | HB | + |[PAG
20| 540 | 75 | 190 | 160 | 023 | 17 | 7 | 377 | "% | womoe 2050 Eﬁg; 3| 95 | @) | HB| - |PAG
220 | 5*40 210 220 180 | 0,28 1,5 2,5 2,1 66 | (+) | HB | + | PAG-GF30
002 KA3b | 2,6 | 5.6
147 130 140 145 | 023 | 145 56 S T 100 | 100 | 80 G800 | 34 | 64 (+) | HB | - |PAG3T

ns| 50 | 95 | 195 | 180 | 028 | 17 | 9 | 34 |omoz| 100 60 | BB e a3 | (1| - (e
210 50 0,19 1,7 9 101 04 + | HB | - |PAGI2
183 43 55 150 150 | 0,23 2,1 10 3,6 | 0,04 | 2x10% | 10" | 40 KA3c | 09 19 |+ [ V2] - [PAT]
183 | 43 150 58 0e | 100 | 45 | RN | 045 | 13 | ) | HB | - [PATIGF0
7 e | 5o | W | Mo | 03 | 21 | w0 | 36 | oo 2005 | 10e | s | BB or e |y v |-
9| a0 | 10 | 15 | 150 58 | 4 | 004 | 850" 0 | 4006 | 1 || 88| - |[mi26a

Los test se han realizado en una atmoésfera estandar a 23°C y con una

humedad relativa del 50% de acuerdo con la norma DIN 50014. + = resistente

Los valores obtenidos en una poliamida dependen fuertemente de la humedad. (+) = limi.tadamente
* = himedo, después de almacenarlo en una atmoésfera estandar 23/50 (DIN 50014) hasta resistente
saturacion. - = no resistente

_—//-
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&

’ DENSIDAD
OTROS PLASTICOS /OTHER PLASTICS DENSITY
T max de
NOMENCLATURA - DIN| aditivos y/o color trabajo en
DIN-NOMENCLATURE | additives and /or colour continuo g/cm3
Service T °C
long term
PC transparente 120 1,20
transparent
30% Fibra de vidrio
PC GR 30 30% glass fibre 120 1,43
PMMA transparente 120 0,83
transparent
PET 110 1,37
PBT 110 1,30
30% Fibra de vidrio
PBT GF 30 30% glass fibre 120 1,54
POM copolymer también en negro 100 1,41
POy also in black ’
30% Fibra de vidrio
POM GF 30 copolymer 30% glass fibre 100 1,60
con lubricante
POM l 100 1,41
copotymer with lubricant
carbono conductor, negro
e GEPEET conductive carbon, black 1L 4l
POM copolymer PTFE 100 1,52
POM Homopolymer 100 1,42
20% Fibra de vidrio
POM GF 20 Homopolymer 20% glass fibre 100 1,56
PTFE, marron
POM Homopolymer PTFE, brown 100 1,54
lubricante
POM Homopolymer lubricant 100 1,42
PP tamb1ep en negro 100 0,91
also in black
30% Fibra de vidrio
PP GF 30 30% glass fibre 100 1,14 BARRAS
PE-UHMW 100 0,93
PE-HMW 90 0,95 E]
PE-HD tamb1ep en negro 90 0,95-0,96 PLACAS
also in black
PMMA Transparente /transparent 100 1,18 @
gris
ABS arey 85 1,06 TUBOS
PPE mod. gris / grey 85 1,06
30% fibra de vidrio, beige
PP mod. GF 30 30% glass fibre, beige 85 1,29
TPE 80 1,17
PVC 60 1,38
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PLASTICOS TECNICOS PARA ALTAS TEMPERATURAS/
HIGH TEMPERATURE ENGINEERING PLASTICS

NOMENCLATURA -DIN

aditivos y/o color

T max de
trabajo en continuo

DENSIDAD/DENSITY

DIN-NOMENCLATURE | additives and /or colour se"’i‘e' T °Clong g/em3
erm
PI negro/black 300 1,35
15% grafito, antracita
PIGR 15 15% grahpite, anthracite 300 1,42
PEKEKK 260 1,32
30% fibra de vidrio
PEKEKK GF 30 30% glass fibre 260 1,53
30% fibra de carbono negro
PEKEKK CF 30 30% carbono fibre, black 260 1,44
1 S?ngra dehcarbono,
, graphite, noir
PEKEKK 10% carbon fibre, 260 1,47
PTFE, graphite, black
también en negro
PEEK also in black 250 1,32
30% fibra de vidrio
PEEK GF 30 30% glass Fibre 250 1,49
30% fibra de carbono, negro
PEEK CF 30 30% carbon fibre, black 250 1,44
1PQI:%')—_I1—:"ibra c'i:Ie carbono,
, grafito, negro
PEEK 10% carbon fibre, 250 1,48
PTFE, graphite, black
PAI 260 1,41
PPS 230 1,35
40% fibra de carbono
PPS GF 40 40% glass Rbre 230 1,46
PES translucido / translucent 180 1,37
30% fibra de vidrio
PES GF 30 30% glass fibre 190 1,60
translicido, también en negro
PPSU translucent, also in black 170 1,29
PEI translicido/ translucent 170 1,27
30% fibra de vidrio
PEI GF 30 30% glass fibre 170 1,51
33% fibra de vidrio
PPA GF 33 33% glass fibre 160 1,43
PSU translicido/ translucent 160 1,24
30% fibra de vidrio
PSU GF 30 30% glass fibre 160 1,49
PTFE 260 2,18
PFA 260 2,15
E/TFE 150 1,70
25% fibra de vidrio
E/TFE GF 25 25% glass fibre 150 1,86
PVDF 150 1,78
8% fibra de carbono, negro
PVDF CF 8 8% carbon fibra, black 150 1,78
carbono conductor, negro
PVDF conductive carbon, black 150 1,73
E/CTFE 150 1,68
PCTFE 150 2,10

www.traidvillarroya.com « e-mail: traid@traidvillarroya.com
C/ lIsabel de Santo Domingo, n° 35 (Poligono ELl Pilar) 50014 ZARAGOZA (SPAIN) Teléfono +34 976 47 12 11 - Fax: +34 976 472 841

BARRAS

PLACAS

TUBOS

_—//-
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PE 1000 (UHMW) @ -

El polietileno de peso molecular ultra alto tiene una alta resistencia a la abrasion, muy buenas propiedades
al deslizamiento, acompanadas de una gran tenacidad y estabilidad quimica. La temperatura de uso en
trabajo continuo del PE-UHMW esta entre -150°C y + 90°C.

Propriedades:

« Baja densidad.

« Gran dureza (incluso en el frio).

« Buena elongacion a la rotura.

» Muy buenas propiedades de aislamiento eléctrico y dieléctrico.
« Muy baja absorcion de agua.

» Baja permeabilidad al vapor de agua.

« Alta estabilidad quimica.

« Buena resistencia a la formacion de grietas por tension.

« Seguridad fisioldgica.

» No es soldable.

Los colores naturales no resisten segln las condiciones climatoldgicas.

Ejemplos de aplicacion:
Partes de bombas y valvulas, juntas, perfiles deslizantes, componentes para la industria alimentaria.

PE 500 (HMW) @ -

El polietileno es insensible al ataque de la mayoria de los acidos, alcalis, muchos disolventes organicos y al
agua caliente, gracias a su buena resistencia quimica. Es un buen aislante eléctrico y se puede soldar. La
temperatura de trabajo continuo es de -50 ° C en aprox. + 90°C.

Propiedades:

» Baja densidad.

« Fuerte dureza (incluso en el frio).

« Buena elongacion a la rotura.

« Muy buenas propiedades eléctricas y dieléctricas.

« Muy baja absorcion de agua.

» Baja permeabilidad al vapor de agua.

« Alta estabilidad quimica.

« Buena resistencia a la formacion de grietas por tension.
« Seguridad fisioldgica.

« Los colores naturales no resisten segin las condiciones climatologicas.

Ejemplos de aplicacion:
Tolvas, partes de bombas y valvulas, partes para la fabricacion de depositos, componentes para aplicaciones
médicas, juntas, perfiles deslizantes, componentes para la industria alimentaria.

PE HD o=

Polietileno con un peso molecular superior a 300 000, con rigidez y una resistencia menor a los choques
continuos. Sus usos son similares a los de PE HMW, pero se adaptan mejor en casos donde se requiere un
material ligeramente mas rigido.

Caracteristicas:

» Excelentes propiedades de soldadura.

» Bajo peso.

« Buena resistencia a los productos quimicos. Casi no hay absorcion de humedad. Sin consecuencias
fisiologicas. La version de color negro es resistente a los rayos UV.

-\\_—
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PP - POLIPROPILENO

El polipropileno tiene buena rigidez, durezay resistencia,
pero baja resistencia al impacto.

EL PP no se agrieta bajo tension y es facil de soldar. Sin
embargo, la fragilidad se manifiesta a temperaturas
inferiores a 0°C. Las propiedades quimicas y eléctricas
son muy buenas. La temperatura de uso en trabajo
continuo es aproximadamente entre +5°Cy + 100°C.

Propiedades:

» Baja densidad.

« Alta resistencia a la deformacion térmica.
« Alta rigidez, gran dureza superficial.

« Muy buena estabilidad quimica.

« Baja resistencia a la oxidacion.

« Baja resistencia a la abrasion.

« Fragil al frio.

» No es soldable a HF.

« Los colores naturales no son resistentes a la intemperie.

Ejemplos de aplicacion:
Partes de bombas y valvulas, juntas, soportes y recubrimientos
para la industria, espaciadores hechos de electrochapado, componentes de juguetes.

POLICLORURO DE VINILO EXTRUIDO (PVC)

Puntos Fuertes:

« Alta resistencia a acidos, causticos y soluciones salinas.
« Buena soldabilidad, buena adherencia.

« Auto-extinguible después de eliminar la llama.

« Excelentes propiedades de aislamiento eléctrico.

Puntos Débiles:
« Fragil a baja temperatura.
« Baja resistencia al impacto.

Aplicacioén:

« Caldereria.

o Construccion de electrodomésticos y depésitos.
« Construccion mecanica e instalacion.

« Fabricacion de cepillos.
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POM-C-POLIACETAL

El polioximetileno tiene una temperatura de uso continuo de hasta 100°C. Dureza superficial muy elevada,
solo superada por algunos plasticos. Gracias al alto nivel de dureza y por la superficie lisa del POM; tiene
una buena resistencia al deslizamiento y al desgaste. Por definicion, no presenta ninguna propension a
agrietarse bajo estrés. El copolimero tiene una alta termoestabilidad y estabilidad quimica (Cabe sefnalar
especialmente, en este caso, el aumento de la resistencia a la hidrolisis).

Propiedades:

« Buena resistencia a la presion.

« Alta dureza y rigidez.

« Alta tenacidad (hasta -40°C)

« Alta resistencia a la deformacion térmica.

« Baja absorcion de agua.

« Alta estabilidad dimensional.

» Buen comportamiento en el aislamiento eléctrico.

« Comportamiento muy favorable para friccion dinamica y desgaste por deslizamiento.
« Alta resistencia a los disolventes.

« Alta resistencia a la formacion de grietas por tension.
« No resiste a acidos fuertes y agentes oxidantes.

» Mala resistencia al pegamento y pintura.

Ejemplos de aplicacion:

Rodamientos y carcasas de cojinetes, accesorios, ruedas dentadas, cuerpos de bomba, tornillos, refuerzos
de bobinas, componentes para mecanica de precision y tecnologia textil, stands para cabinas de pintura.

PET - POLIETEREFTALATO

El polietileftalato es rigido, fuerte y tenaz. Tiene un bajo coeficiente de friccion al
deslizamiento y alta estabilidad dimensional. Su temperatura de trabajo continuo oscila
entre -20°C y aprox. + 100°C.

» Robustez y rigidez.

« Alta dureza superficial.

Buenas propiedades de pulido.

Alta estabilidad dimensional.

« Buenas propiedades de deslizamiento y resistencia a la abrasion.
« Buen comportamiento en el aislamiento eléctrico.

« Alta resistencia a los productos quimicos.

» Buena resistencia a la pintura.

« Pobre propiedades dieléctricas.

« Sensible a la hidrolisis.

Elementos deslizantes y de apoyo con alta capacidad de carga, piezas de bomba, piezas de carcasa,
cierres para tanques, engranajes, piezas aislantes en ingenieria eléctrica, poleas guia en la industria de los
filamentos, palancas, mangos, rodillos.
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PTFE - POLITETRAFLUORETILENO ®=0

Puntos Fuertes:

« Alta resistencia a temperaturas extremas.

« Alta resistencia a agentes quimicos y disolventes.
« Anti-adherencia muy elevada.

« Alta propiedad dieléctrica.

« Muy bajo coeficiente de friccion.

« Sin consecuencias fisiologicas.

Puntos Débiles:

« Limitada resistencia al desgaste (bajo carga).

» Pegado imposible o casi.

« Sensible a la fluencia y no se utilizara para la construccion de elementos mecanicos.
« Alta densidad.

Aplicacién:

« Industria quimica: sello, anillos de sello, asientos y discos de valvulas, carcasa.
Laboratorios, piezas aislantes, recubrimientos antiadherentes.

. 5 AR
PROPIEDADES  UNIDAD . 15%F.V. 25%FV.
5%M, S,
CARGA %VOL 13,3 22,2 | 13,3:50 | 17,6:5,0 | 25C./G | 35C./G.
DIELECTICA
CONSTANTE
a 60 Hz 2,1 2,5 2,63 2,71 3,38 » »
ASTM
a 10¢ Hz 2,1 2,35 2,85 2,68 3,25 » > | e
RESISTENCIAA LA ,

TRACCION Kg./cm 315 232 189 224 161 130 125 | D 1457-62
ALARGAMIENTO % 300-400 | 330 270 280 220 65 60 | D1457-62
PESO ESPECIFICO | gr./cm? 2,2 2,22 2,26 2,20 2,25 2,11 2,13 | D 1457-62
DUREZA 26°C | ShoreD 51 54 57 57 56 66 66

150° 37 40 46 44 43
COEFICIENTE DE | . Cenco
CONDUCTIVIDAD | (2 "0 | 6x10% | 9x10% | 11x10% | 8x10¢ | 8,810+ | 10,5104 | 15x10% | =0
TERMICA s cm.
COEFICIENTE DE
FRICCION
, a0,14

ESTATICO 0,16 0,22 0,18 0,16 0,18 0,11 0,13 ke. /

cm?y

DINAMICO 0,12 0,14 0,16 0,14 0,16 0,22 0,26 GMZ’ng“ C

Calidades disponibles para entrega en dimensiones estandar.
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PEEK POLIETERETERCETONA ® =0

La polieteretercetona tiene una temperatura muy alta para trabajo continuo (260°C aprox). Alta resistencia
y dureza, alta resistencia a la flexion, tenacidad y alta resistencia a la fatiga, alta resistencia a la deformacion
térmica y muy buena estabilidad quimica. Tiene muy buenas propiedades dieléctricas hasta + 260°C y es
resistente a alta energia (incluso los rayos UV solo causan un ligero amarille-amiento del material). El PEEK
es autoextinguible segun UL 94.

Propiedades:

» Muy alta resistencia y rigidez.

« Muy alta tenacidad (incluso en frio).

« Muy alta resistencia térmica.

« Muy alta resistencia a la deformacion térmica.
» Muy alta resistencia a la fluencia.

» Muy alta estabilidad dimensional.

» Muy alta resistencia a los rayos B, g, X e infrarrojos.
« Alta resistencia a la hidrdlisis.

« Resistencia al impacto relativamente baja.

» Baja resistencia a la acetona.

Ejemplos de Aplicacion:

Aros de piston, paletas lisas, asientos de valvulas, carcasas de cojinetes, ruedas dentadas, ruedas moviles.
Bombas, enchufes y juntas en cromatografia, recubrimientos de columna, casquillos. Industria del sellado,
semiconductores.

PEEK-mod

Reforzado con un 10% de PTFE , grafito y fibras de carbono. Muy buen comportamiento de friccion dinamica
y desgaste por friccion.

PEEK-30 GF

Reforzado en fibra de vidrio al 30%.

PLASTICOS TECN. °C
PVC 60
PA6 70
PMMA 80 (s o
SVt = Temperatura Maxima 2C
PE-HD 90 PEEK | | | |
PE-UHMW 90 PTFE | ‘ ‘ ‘
PPSU ! ! |
PP 100 PK ‘ ‘ ‘
PP-30GF 100 PEI ! ! !
PA6.63 101 Psu ! ! !
PVDF ! I |
POM 110 PBT | | ‘
PET 120 PC ! |
PET ! !
s 10 POM ! ! Plasticos
PBT 150 PA6.6 | | Técnicos
PVDF 150 PP%O?; :
PSU 160 PE-UHMW |
PEI 170 PE-HD i
PVC-C !
PK 180 PMMA \
PPSU 180 PA6 !
PTFE 250 pve !
PEEK 260 0 50 100 150 200 250 300
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PVDF FLUORURO DE POLIVINILIDENO =0

Caracteristicas Técnicas:

« Muy buena rigidez mecanica y a los golpes.

« Buena resistencia a la abrasion.

« Muy buena resistencia a la temperatura (<140 ° C).

» Buena resistencia al envejecimiento.

« Excelente resistencia quimica y alta radiacion de energia.
 Buena resistencia al clima y a los rayos UV.

Limitaciones:
No resiste fluor, solvente polar, éster, acido sulfirico.
Densidad (en 1.8)

Aplicaciones:
Tapa, tanque de cromado duro, pieza guia, medio quimico agresivo. A.

PPS SUFURO DE POLIFENILENO ® E O

Este material tiene propiedades termoplasticas; Tiene una densidad de 1,42 g / cm?.

Tiene una resistencia quimica y térmica sobresaliente (232°C en trabajo continuo) y una excelente
resistencia a bajas temperaturas. Ademas, es inerte para la mayoria de los productos quimicos. en un
amplio rango de temperatura. Resistencia al moho, desvanecimiento, envejecimiento, luz y abrasion. Baja
inflamabilidad inherente, buenas propiedades dieléctricas y aislamiento.

Fiabilidad eléctrica, dimensional, alta resistencia mecanica, rigidez y dureza.

Se utiliza en el sector de la automocion, en partes técnicas y en los campos de la electricidad y electronica.

OTROS

PSU POLISULFONA

Este plastico amorfo de alto rendimiento ofrece una combinacion de excelentes propiedades térmicas,
mecanicas y eléctricas. También posée una excelente estabilidad hidrolitica, ideal para procesamiento de
alimentos y equipos médicos. Alta resistencia a los productos quimicos. La temperatura continua es entre
-100°C y + 160°C.

PK POLICETONA

Con una densidad de 1,25 g / cm?; Ofrece excelentes propiedades mecanicas, incluyendo: buena resistencia
al desgaste, excelente resistencia a productos quimicos, muy buena resistencia a oxidacion por hidrolisis,
impacto, viscosidad y abrasion. Temperatura de trabajo continua a 180°C.

Se utiliza en aplicaciones que requieren una alta resistencia al desgaste, incluyendo precision para la
ingenieria mecanica y las industrias aeroespacial, automotriz y maritima.

Puede estar en contacto con la comida; También se utiliza para aplicaciones dentales y elementos
hospitalarios.

PBT

Tiene una estructura similar a "PET"; Tiene un grupo bulileno en lugar de etileno.

Con una densidad de 1,32 g / cm?; exhibe buen comportamiento mecanico y buen mecanizado; asi como
buena resistencia a la abrasion y muy buena estabilidad dimensional.

Con una temperatura de trabajo continua entre 100 / 115°C; Puede alcanzar temperaturas de 200°C con
aditivos.

Debido a su baja absorcion de humedad y capacidad de aislamiento eléctrico; Es ampliamente utilizado en
electronica, recubrimiento de fibra optica, automocion, fibras, hojas y piezas de friccion.
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PMMA - POLIMETACRILATO DE METILO o — @

El metacrilato de PMMA es fragil y tiene una gran dureza, rigidez y resistencia.

Ademas, la PMMA resiste el rayado y se puede pulir. Tiene una buena resistencia a los golpes térmicos y a
los rayos UV. La temperatura de uso continuo de PMMA es de -40°C a aprox.+ 70°C.

Propiedades:

» Muy alta dureza y rigidez.

« Alta resistencia mecanica.

« Superficie pulible.

« Alta transparencia.

« Alta resistencia a la deformacion térmica.

« Buenas propiedades eléctricas y dieléctricas.
Alta resistencia a la intemperie.

Baja resistencia al agrietamiento por tension.
Baja resistencia quimica.

« Baja tenacidad (fragil).

Ejemplos de Aplicacion:
Piezas para la construccion de pantallas, el sector alimentario, tubos de lamparas, pasamanos.

PC POLICARBONATO | @

El policarbonato tiene una alta rigidez y una resistencia al impacto extremadamente alta.

También tiene una alta temperatura de transicion vitrea y una alta resistencia a la deformacion térmica
(alrededor de +130 °C). La temperatura en trabajo continuo es de entre -60 °C y aprox. +120 °C.

Propiedades:

« Resistencia al impacto extremadamente alta.

« Alta resistencia y rigidez.

« Alta estabilidad dimensional.

« Alta resistencia a la deformacion térmica. Buenas propiedades de aislamiento eléctrico.
« Alta resistencia a los rayos de alta energia. Estabilidad quimica media.

« Sensible a los golpes y vulnerable a la formacion de grietas por tension.

« Sensible a la hidrolisis.

Ejemplos de aplicacion:
Piezas con alta resistencia al impactos.

PCUV - POLICARBONATO COMPACTO UV

Puntos Fuertes:

« Tratamiento UV.

« Extrema resistencia a los golpes.

« Buenas caracteristicas mecanicas.

» Amplio rango de temperatura de uso.

« Transparencia, frio plegable, serigrafiado.

Puntos Débiles:
« Sensible a los aranazos.

Dominios de aplicacion tipicos:

» Uso en exteriores.

« Carting (proteccion de la maquina).
« Acristalamiento de seguridad.

» Medios publicitarios.

-\\_—
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O

Beneficios/ Descripcion del producto:

« Resistencia a los golpes, también a baja temperatura (-40°C).

 Transparencia y brillantez.

o Muy facilmente termoformable.

« Esterilizable.

« Contacto alimentario homologado.

« Resistente a los agentes quimicos.

« Clasificacion de incendios M2, autoextinguible.
» Mecanizado facil y econémico.

« Adecuado para serigrafia, impresion digital.

Aplicaciéon de Comunicacion:
e PLV.
e Muestra.

Aplicacién industrial:

« Embalaje.

« Cubiertas de maquinas.

« Acristalamiento de proteccion (carcasas).
« Dispositivos médicos: ortopedia, protesis.
« Vitrinas refrigeradas.

» Separadores congeladores.

PETG




Propiedades mecanicas
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Nomenclatura | ... trabajo Et 5, Hk an B/1000 1/1000 . v
DN | Hosylocoior | oo (| &M i L : W WP [ WPa WPa un/kn
cD
pC transparente 120 1,0 6 60-100 200 100 nor. ) 18 0,52:0,58 i)
PCGF30 | 30% fibra de vidrio
120 14 90 3 6000 150 3 550
PMP transparente
120 0,83 20 85120 750 nor.
PET
110 1,37 81 70 2800 145 nor. 3 13 025 0,35
PBT 110 1,30 52 200 2600 15 nor. % 1 024 0,2
PBTGF30 | 30 fiora devidro | ¢y 1,54 10 3 10000 % 57 024
AL tabienen | 4 1,41 & ) 3100 155 ot 0 3 02 89
copolimero negro
PORGF30 | 300 thra devidrio | 100 1,60 125 3 9% % 4 05
copolimero
POM on
copalimerd it 100 1,41 6 B 3200 160 026:0,32 3
PQM carbono conductor 100 1,41 3 3 1900 10
copolimero negro, negro
L PTFE 100 1,5 Q 15 2400 30 0.5
copolimero
POM
o 100 142 70 Q0 3300 2620 170 nor. ) 13 0,34 46
POM GF 20
homopolimero | 20 fibra e vidrio | 100 1,5 5000 iy 0,35
POM ,
homopolimero PTFE, marron 100 1,54 ] 15 2400 2410 30 0,14
POM ,
homopolimero | €O" lubricante 100 1,42 66 40 3100 2760 0,1
PP también negro* 100 0,91 3% 650 1300 80 nor. n 4 03 11
PPGF30 | 30%fibradevidrio | 100 1,14 7 5 5500 0 05 84
PE-UHMW 100 093 20 Q0 5350 600 800 ki nor. 0,29
PE-HMW 90 095 5 Q0 5500 800 900 5 nor. 0,29
PE-HD tanmet:fo'lfn 0 | 0950% | 43} % | 40080 | 10001400 | 1000-1400 | 4540 nor. 125 3 0,9
PMMA transparente 100 1,18 60 310 3000 180 18
ABS gris 8 1,06 ] 0 2400 90 nor. iy 17 05 84
PPE mod. gris 85 1,06 65 40 2500 140 nor. VAl 04 90
PPE mod. 30% fibra de
s Vi, beig 8 1,9 10 23 9000 810 4

La informacion se corresponde con los conocimientos actuales y esta

indicada para nuestros productos y sus posibles aplicaciones. e

condiciones generales de venta. Los valores representan
valores medios de un nimero determinado de mediciones
individuales.

No podemos dar garantia por escrito de ciertas propiedades o de la
ideoneidad para una aplicacion especifica.

Hay patentes comerciales que deben ser tenidas en cuenta.
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Propiedades térmicas Propiedades eléctricas ** Datos varios
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= #E g |8g g% =S 35 EE2 (B2 |=3 2 |Fz¥ 5% |87 3 = g= ¥ |5
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) 3 = 3 E
z - S 2
. oD Ro
Tm Tg HDT/A HDT/B o h 4 « R tan d oem Qem Ed dh w (H0) WS _ _ _ Nomenclatura
°C °C °C °C Wikm | JgK) | 10%1/K . . ' ) kV/mm % % DIN
145 135 140 140 0,19 1,2 67 3 0,006 107 10% i KAt 0,2 0,36 - V2 - PC
145 142 147 140 0,26 1,08 3 33 0,009 10 10 30 K8 160 0,11 0,28 . V1 . PCGF 30
KB 3c
10 0 8 180 0,17 218 111 0% 10° 65 KB>600 0,01 + HB . PP
KC600
19 69 9% 170 180 0,24 11 78 32 0,021 10% 10 60 KC 350 02 05 . HB o PET
25 0 % 165 | o | 12 7 3 0,012 10 102 45 K“g‘;é% 02 04 . B PBT
s n 0 s 190 15 | 23 3| 0 108 0|5 e 017 03 - 1 N I
e POM
165 110 160 140 03t | 15 10 35 0,003 10 10 550 KA 03 05 ) HB .
. copolimero
165 183 4 |3 8| oo 105 5 | oW 02 06 6 | w| - | TOMEED
KC>600 copolimero
165 10 160 140 1,5 1 08 (#) HB PQM
copolimero
165 89 140 13 10° 5X10° 0,25 05 (#) HB + PQM
copolimero
POM
165 98 140 1,47 1 36 0,005 108 5 KC>600 0,15 0,6 Q] HB ;
copolimero
POM
175 -38 124 170 150 0,31 1,5 10 37 0,005 10% >50 KA 3c 03 05 . HB )
homopolimero
175 -38 158 174 150 3,681 39 0,005 5x102 19 0,2 1 . HB L GF &
homopolimero
POM
175 -38 18 168 150 8,1 31 0,009 3X10 15 0,18 0,72 . HB )
homopolimero
POM
175 -3 150 037 1,47 10 35 0,006 5X10 15 0,4 1 - HB .
homopolimero
165 A8 65 105 130 0,2 1,7 1 2,25 0,0002 107 108 100 KA3c 0,03 + HB e PP
KA 3¢
165 18 120 155 130 0,27 147 3 2,64 108 >10% KB>600 0,1 0,17 + HB . PP GF 30
KC-600
KA 3c
130-135 -95 Lk -0 125 0,41 1,84 -7 30 >0 10" 4 KB>600 0,02 + HB - PE-UHMW
KC>600
130-135 -95 4 -10 120 0,41 1,84 A7 29 0,0004 107 10" 90 KC600 - HB - PE-HMW
128133 -9 4249 70-85 120 03504 1,72 1315 24 0,0002 (0% >10% 150 KA 3c 0,02 + HB _+ PE-HD
105 6 100 0|09 | 147 7 34 0,004 105 45 s f 2 . W - PIA
85100 82-104 96-108 100 0,17 1,2 8 33 0,015 108 > KA 3b 03 07 g HB o ABS
164 130 138 110 0 | 12 b 26 0,001 107 50 KA1 01 02 + Bo|o- PPE mod,
164 13 1 110 %3 M| omt | s 0| em 00 o | W | s
Los test se han realizado en una atmdsfera estandar a 23°C y con una + = resistente dependen de la concentracion,
humedad relativa del 50% de acuerdo con la norma DIN 50014. del ti
e el tiempo y de la temperatura.
(+) = limitadamente poy P
- . . . resistente
= para materiales con la observacion también en negro en la columna ]
"aditivos y/o color” los valores eléctricos no son validos. - = no resistente
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Propiedades Mecanicas
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— T max de
clatua Aditivos trabajo en Os OR €R Et E, Hk an OB/1000 01/1000 n v
DIN y/o color conéionuo g/cm3 MPa MP a % MPa MPa MPa kj/m? MPa MPa = um/km
Pl negro 300 1,35 116 9 4000 4000 75 12 ~-0,8
VER U i 300 1,42 88 2,8 4000 4200 21 0,28-0,32
antracita
PEKEKK | negro 260 1,32 118 >30 4000 3300 220 nor.
PEKEKK | 30% fibra de
GF30 | vidrio 260 1,53 185 2,5 12000 9200 281 68
M i 260 1,44 240 1,6 23500 18800 324 51
CF 30 carbono, negro
10% fibra de
PEKEKK | carbono, PTFE, 260 1,45 160 2 12200 11500 48
grafito, negro
PEEK 250 1,32 92 50 3600 4100 nor. 0,3-0,38
A S bl 250 1,49 157 2,2 9700 10000 11,3 36 0,38-0,46
GF 30 vidrio
e Sl e 250 1,44 208 1,3 13000 20200 7,8
CF 30 carbono, negro
10% fibra de
PEEK carbono, PTFE, 250 1,48 118 3 10000 8100 0,11
grafito, negro
PAI 260 1,41 192 15 4900 5000
PPS 230 1,35 75 3 3500 3600 190 nor.
PPS 40% fibra de
GF 40 vidrio 230 1,64 160 1,6 14000 13000 >300 35
PES translicido 180 1,37 82 30-80 2400 150 20
PES 30% fibra de
GF 30 T 190 1,6 140 3 8400 26
translicido,
PPSU también en 170 1,29 70 60 2340 2600 nor.
negro
PEI translUcido 170 1,27 105 60 3100 3300 165 nor.
PEI 30% fibra de
GF 30 vidrio 170 1,51 160 3 9000 9000 10
PPA 33% fibra de
GF 33 vidrio 160 1,43 221 2,5 11400 42
PSU translicido 160 1,24 72 50-100 | 2400-270 140 nor. 22 0,4
PSU 30% fibra de
GF30 ke 160 1,49 125 1,8 9900 5
PTFE 260 2,18 25 500 700 30 nor. 1,50 0,08-0,1 21
PFA 260 2,15 20 300 600 28 nor. 0,2-0,3
E/TFE 150 1,70 44 44-200 825 60 nor. 0,4
E/TFE 25% fibra de
GF 25 W 150 1,86 82,5 8 8250 34
PVDF 150 1,78 55 20-400 2000 2000 105 nor. 3 0,3
R 150 1,78 93 1 6000 6000 0,23
CF 8 carbono, negro
carbono
PVDF conductor 150 1,73 50 43 9 3800 4500 0,23
negro, negro.
E/CTFE 150 1,68 32 200 1700 1700 55
PCTFE 150 2,10 40 170 1300 70 nor. 0,35
La informacion se corresponde con los conocimientos actuales y esta Una garantia de calidad definida se da con
indicada para nuestros productos y sus posibles aplicaciones. nuestras condiciones generales de venta.
No podemos dar garantia por escrito de ciertas propiedades o de la Los valo’res representgn valores mec.ii.os
ideoneidad para una aplicacion especifica. de un numero determinado de mediciones

Hay patentes comerciales que deben ser tenidasd en cuenta. individuales.
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T'C" Tg HDOZ/ e H?,Z’ Bl o |w | w| 10 e | @nd | gem. |acm. | kv |class | W0 ";S - - - (e
®Km) | (2.K) | 5.1/K mm ° DIN
360-375 | 368 350 |0,22|1,04| 49 | 3,1 | 0,003 107 10" |20 2,6 36 | (+) | VO | (+) |PI
| a0 350 | 0,53 |1,13| 3,2 2,3 #) | vo| + |PiGR15
381 | 170 170 250 350 | 0,22 | 1,4 | 4,1 0,25 0,8 + | Vo | + |PEKEKK
381 | 170 350 350 350 [042| 1,1 | 1,9 | 3,8 101 10 0,1 0,5 + | vo Z';K;')‘K
381 | 170 350 350 350 | 0,9 1,2 0,08 + | vo| + |PEKEKK
CF 30
381 | 170 285 350 350 2 0,08 + | VO | + |PEKEKK
3,2- | 0,001- )
334 | 143 140 182 300 |0,25(032| 4,7 4,9x10' 20 0,1 0,5 + | vo| - |PEEK
3,3 | 0,004
334 | 143 315 300 | 0,43 2,2 0,004 24,5 0,1 + | vo PEEK
GF 30
PEEK
334 | 143 315 300 | 0,92 1,5 0,1 + | vo | + |erso
334 | 143 277 300 | 0,24 2,2 0,1 + | vo | + |PEEK
275 278 260 | 0,26 3,1 3,9 | 0,031 | 2x10" |5x10% 23,6 2,5 35 | (+) | vo| - [eal
285 | 88 110 0,3 5 + | vo| - [pps
285 | 88 260 260 1,18 -3 4 0,004 101 20 KC 175 1 + | vo | - |PSSGF 40
225 204 214 220 | 0,18 |1,12| 56 | 3,5 | 0,005 107 40 0,8 2,1 + | vo| - [PES
225 212 215 220 21 | 4 | 0004 | »10% 0 |30 o5 15 | + | vo PES GF 30
220 207 214 190 | 0,35 55 | 3,45 >10'5 15 0,37 1,1 + | vo| - [PPSU
215 180 200 200 | 0,22 56 | 3,15 | 0,001 | 6,7x107 33 0,25 1,25 | « [ vo| - |[pEI
215 210 215 180 | 0,23 2 3,7 | 0,007 | 3x10% 30 0,18 0,9 - | vo| - |PEIGF30
312 180 2,46 | 42 | 0,017 101 21,6 + | Vo | - |PPAGF33
187 169 181 180 [ 0,25 | 1 56 | 3,1 | 0,005 | 5x10% 42 ﬁg 175 0,2 0,8 + | vo| - |Psu
187 183 186 180 2,2 | 3,7 | 0,006 101 10 | 260 0,5 + | vo | - |PSUGF 30
327 | -20 121 260 |0,25| 1 12 2,1 |0,0002 | 10% 48 Ly + | vo| + |PTFE
KB>600
305 74 260 |0,25|1,12| 13 | 2,04 | 0,0002 | 10" 55 L3sle 003 | + | Vo | + |PFA
KB>600
270 | -100 71 105 180 (0,24 | 09 | 13 2,6 | 0,001 >10% 0,03 | + | Vo | + |E/TFE
270 | -100 200 | 0,21 1,7 | 3,4 | 0005 | 100 | 100 0,02 + [ vo| « [SOTFECE
178 | -18 95 140 150 | 0,11 | 1,2 | 13 8 0,06 | 4x10" | >10" |222  |KA1 <0,04 | <0,04 | + | VO | + |PVDF
178 | -18 150 3,6 0,04 + | vo| + |PVDFGF8
178 | -18 150 3,6 2x10° 0,04 + | vo| + |PvDF
240 180 | 0,13 5 2,5 | 0,009 101 10" | 80 0,1 + | vo | + |E/CTFE
216 | 52 126 180 [ 0,24 | 0,9 5 2,5 | 0,02 101 55-81 tbAicoo 0 0 + | vo | + |PCTFE
Los test se han realizado en una atmosfera
estandar a 23°C y con una humedad relativa + = resistente e e e son,
o L. del tiempo y de la temperatura.
del 50% de acuredo con la norma DIN 50014.. (+) = limitadamente
) B B resistente
** = para materiales con la observacion también en X
negro en la columna de “aditivos y/o color" los valores - = no resistente
eléctricos no son validos.
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High quality materials since 1.968
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PEK B| [B| [B|B|B B B |B B B| |8 B (B |B
PEEK B8 8| [B B B| |8 B wisle| (8| (| |88 B B B |8 B B
PAI wiml | [s| |88 B |8 B B| |8 B B B B |8 B B B8
PES GF | | B B8 B B B |8
PES
M|B |R|M|B [M|B| |BI|B| [B|R|B|M|M[B| (B|M| |B |M|B|R|B|B|B| |B| (B| |B[B|B[B|B|B|B|B B (B B (BB (M |M|BI|R B
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PTFE
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PVOE e s (s (v s (8(s| [B[e| [8|s(s| [s|s| [B[R] B B BIB| |[B BB |B| |[B B | MR [B[B[B|BB|R|B|B|B|B
PCTFE BB [B| |B B |B B (B |R B B B[R B B| |8 B (B B | |B[R[R
PA 6
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PMP RIB[B| [B[R M M B |M|M|B R MR [B|B R (B[B| |B B (B M| [B|B[B|B|B|B| [B|B|R|B|B
PET,
He M|B|B| |B|R[B|M|BIR BB |M|M|B|B B R(MIR[B (M B B (B (B|B| |B[B| [B| [M|M|BI[B| [B|B|B|M
POM
A BB [B| [B|R|B |M|B|B|B[M[B|B|B|MIR|B|B|B| |B[B|B|R[R[B|B|M|B B (B |B(B|B|B|B| |B B B B (BB (B|B|R|R(B|BB
POM
s BB M [R|B|B [B|B |M]|B|B (BB |B|R|B|M|MI[R|B|B[B|B M[B B M|R[R[MMIR|B| [B|B[B|B|B|B[BIB [R|M[MI[R[R|MIBIB|BI|R|B|MIR
PP B B B |B|B |B|B|B|R|R|R(B[R|B|B|R(B| |B|B|R|R B|B (B (B [B|B[B|B | |M[B|B|B|B(B|R|B[B|B BB (B |B|B|B |B|B|B|MIBI|BB
PE R B B |R|B|B|B|R|RIR|R[B[R|B|M]|MB|B|B|B|R|B|B|B R (B |B|B[B|B R|R|B|B|B|B|B|B|M[B|B BB [B |B|B|B|B|B|B|R|B|BB
PMMA MR [B| MM B MM B B| |B| |R MM MR R M BIB| |B B M (B B |B[B[B| |M|M B
ABS
BIMI[B[B| |[B MIR{M| |B[M|B[M[M[B| [B|MIR|B|M M |B|B|R|B | |R|B|B| [B[B|B|B|B|R|R|B|B |B|R|B[BI|R|M|M|B|BI|B
PPE
M|B[B| |B|B nim M|B| |B|B|MI[B| [B|R (BB (8(B(B | |B|B|B|B(B|B|B|B|B|B (B|B (B (B|B|B|B|B|M| |B|B|B
PVC
M|B[B| |B|M M M| B [M|B|M[M|B| [B|M]| [B|M R(B| [B|B B(B| |B|B|B|B|B|B|R|B|B B| |B|B M M|B|B|B
La informacion se corresponde con los conocimientos Existen patentes comerciales que deben ser tenidas
actuales, y esta indicada para nuestros productos y sus en cuenta. Una garantia de calidad definida se da
posibles aplicaciones. con nuestras condiciones generales de venta. Los

valores representan valores medios de un ndmero

No podemos garantizar por escrito la resistencia quimica . .. .
P g P q determinado de mediciones individuales.

o la idoneidad para una aplicacion especifica.
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Recomendamos una prueba por separado para

Hay patentes comerciales que deben tenerse en
cuenta. Una garantia de calidad definida se da en

determinar la idoneidad en una aplicacion especifica.

acido

* Abreviaturas: S. ag. = solucién acuosa y ac

nuestras condiciones generales de venta. Los valores

representan los valores promedio de un nimero dado

de mediciones individuales.

Bueno
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CELOTEX HGW-2082

« Tejido de algodon + resina fenolica.

« El Celotex tiene buena resistencia mecanica y buena estabilidad geométrica.

» Bajo peso, este material compuesto tiene una alta resistencia al desgaste.

« De facil mecanizacion; también se puede utilizar como aislamiento eléctrico de bajo voltaje.

« El celotex se utiliza principalmente como parte mecanica de desgaste mecanico.
« Cuando las restricciones no son demasiado exigentes.

« En ingenieria eléctrica o electronica de baja tension.

« Cuando hay una fuerte tension mecanica o un ambiente himedo.

 Densidad / 1.35.
« Absorcion de agua / 2%.
« [ndice T2 / 120°C.

« Tension de flexion a 23°C / 110 MPA.

« Resistencia al impacto, (método charpy) / 1J / cm?.
« Tension por fallo de compresion a 23°C / 150 MPA.

« Resistencia a la traccion a 23°C / 65 MPA.

BAQUELITA HP (HP 2061) E

Descripcion:
« Papel Kraft + Resina fendlica.
« Este material tiene bastante buena resistencia mecanica y buena estabilidad geométrica.

Aplicaciones:
« Bajo peso, este material compuesto se utiliza principalmente como aislamiento eléctrico de baja tension
en el aire, aceites minerales y liquidos clorados.

Propiedades Fisicas:
 Densidad / 1.40

« Absorcion de agua / 5.4
« Indice T2 / 120 °C.

Propiedades Mecanicas:

« Ruptura de estrés a 23°C / 150 MPA.

« Resistencia al impacto, (método charpy) / 0.5 J / cm?.
« Tension por fallo de compresion a 23°C / 150 MPA.

« Resistencia a la traccion a 23°C / 120 MPA.

Propiedades Eléctricas:
« Tension de ruptura longitudinal / 15 kv.
« Resistencia dieléctrica de seccion transversal / 5 kv / mm.

FIBRA DE VIDRIO G-10/G-11 @ E

Descripcion:

« Tejido de Fibra de Vidrio + Resina Epoxi

Losmaterialesdetejidodefibradevidrioepoxy“G10"estanhechosderesinasseleccionadasporsusaltascualidades
térmicas, la resistencia de la forma durante el aumento de temperatura y las muy buenas caracteristicas.
(G10: 130°C / G11: 150°C) El aislamiento térmico son las principales caracteristicas de los productos
terminados.

Caracteristicas clave: Buena resistencia a aceites y disolventes, Buena calidad de aislamiento eléctrico,
Muy baja absorciéon de humedad.
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TEJIDO DE VIDRIO + RESINA EPOXY G-10 / G-11

(*1) El espesor nominal y la variacion del espesor cumplen la norma DIN 40605 para placas con soporte de papel y la norma DIN 40606 para placas con soporte de tejido..
(*2) Valores garantizados por la norma DIN 7735.

(* 3) Acondicionamiento: A: sin acondicionamiento.
D-24/23, 24 horas de inmersion en agua destilada a 23 °C. E-4/70+0L 90°C
4 horas de acondicionamiento a 70°C enfriamiento posterior dependiendo del espesor e inmersion en aceite a 90°C

E24/50 + D 24/23.

Acondicionamiento 24 horas a 50 °C

enfriado en un desecador y sumergido 24 horas en agua destilada a 23°C.

SEGUN NORMAS: IN ACCORDANCE TO: DIN 7735 Hgw 2372 Hgw 2372 1
ISO/R 1642 EP GC 1 EP GC 2
BS 3953-EP 3 3953-EP 4
NF 151-VT-EE 1 151-VT-EE 1-E
NEMA G-10 FR-4
VSM S-EPGC 1 S-EPGC 2
COMPOSICION: COMPOSITION Resina aglomerante/Resina binder Resina epoxi/Expoxy resin
Material de soporte/carrier material Tejido de vidrio/Glass fabric
FORMATO: PLACAS DELIVERY FORM: SHEETS | Espesor, mm/thickness, mm(*1) 0,5-25
Dimensiones, mm/format, mm 1060 x 1160, 2000x 1000
PROPERTIES-VALUES VALEURS DIN 7735 (*2)
PROPIEDAD ENSAYADA PROPERTY TO BE TESTED | Método de ensayo Acondicionamiento | unidades Requerimientos | Valores obteni-
test method conditioning (*3) de medida | requirements dos en el ensayo
unit Obtained test
value
PRQPIEDA_DES ME(_:.'ANICAS MECHANICAL PROPERTIES DIN 53 452 A MPa 350 400
Resistencia a flexiéon flexural strength
Modulo de elasticidad Modulus of elasticity,= DIN 53 452 A MPa 18000 18000
Resistencia al choque Impac strength an a
un 10/ an15 An 10/an 15 DIN 53 453 A kJ/m 100 130
Resistencia a la entalladura | Notch impac strength ak 2 )
ak 10 7 ak15 10/ak15 DIN 53 453 A kJ/m 50/ 60/100
Resistencia a la traccion Tensile strength DIN 53 455 MPa 220 250
Resistencia a la compresiéon | Compresive strength DIN 53 454 MPa 200 250
Carga de hendidura Bonding strength DIN 53 463 A N 3000 4000
PROPIEDADES ELECTRICAS | ELECTRICAL PROPERTIES
Resistencia eléctrica Resistance between DIN 53 482 D-24/23 Q 5.10" 5.10"
entre clavijas plug
Prueba de voltaje Il / | Test voltage Il / | DIN 53 481 E-4/70+0L 90-C KV 40/40 55/55
Factor de disipacion tan o Dissipation factor tan o DIN 53 483 D-24/23+E-96/105 | 1MHz+50Hz 0.04/0,03 0,035/0,02
Constante dieléctri Dielectri tant
onstante dielectrica ielectric constan DIN 53 483 D-24/23+E-96/105 | 1MHz+50Hz 5/5,5 5/4,5
Corriente de fuga, Resistance to traking,
Méthode KC Method kc DIN 53 480 A Step 200 200
PROPIEDADES TERMICAS THERMAL PROPERITES
Limiet de temperatura Limit temperature ol B 4 e (L Ia @
Conductividad Térmica Thermal conductivity DIN 53 672 A W/m.K 0,3 0,3
Coeficiente lineal de Ceoficient of linear DE 0304 A 107K 10-20 10-20 BARRAS
expansion thermal expanxion
Deformacion bajo carga Deflection under load DIN 53 458 A oC 120
Martens Martens
|
Clase térmica Thermal class VDE 0534 A B
Comportamiento durante y | Behaviour during PLACAS
después del contacto con and after contac DIN 53 459 A Step 2a 2a
barra incandescente with glow rod
OTMS PROPIEDADES OTHI-;R PROPERTIES DIN 53 479 A Mg/m? 1719 18 O
Densidad Density
Absorcion de Agua Water absorption DIN 53 495 E-24/50+D-24/23 mg 40 30 TUBOS
Color colour Verde claro /ligth geen
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LAMINADO DE ALGODON (HGW-2082)

’ DIN 7735 Hgw 2082
SEGUN NORMAS: IN ACCORDANCE TO: 1SO/R 1642 PE CC1
BS 2572 F3
NF 150-C
NEMA C
VSM S-PF CC 1
COMPOSICION: COMPOSITION: Resina aglomerante/Resina binder Resina fendlica / Phenolic resin

Material de soporte /carrier material

Tejido de algodon fino
middle-fine cotton fabric

FORMATO: PLACAS

DELIVERY FORM:SHEETS

Espesor, mm/thickness, mm (*1)

0,5 -100

Dimensions, mm/format, mm

950 x 1450, 2000 x 1000

PROPERTIES-VALUES

VALORES DIN 7735 (*2)

PROPIEDAD ENSAYADA PROPERTY TO BE TESTED Acondiciona- . - Valores obtenidos
. . unidades de | Requerimien-
Método de ensayo miento ) en elprocceso
NI medida tos K
test method conditioning . : obtained test
" unit requirements
(*3) value
PROPRIEDADES MECANICAS MECHANICAL PROPERTIES A MPa 130 133
Resistencia a la flexion flexural strength DIN 53 452
Modulo de elasticidad Modulus of elasticity, = DIN 53 452 A MPa 7000 7000
Resistencia al choque Impac strength an .
an 10/ an 15 An 10/an 15 DIN 53 453 A kJ/m 30 33
Resistencia a la entalladura | Notch impac strength ak 2
ak 10 / ak15 10/ak15 DIN 53 453 A kJ/m 10/15 14/18
Resistencia a la traccion Tensile strength DIN 53 455 MPa 80 84
Resistencia a la compresién | Compresive strength DIN 53 454 MPa 170 180
Carga de hendidura Bonding strength DIN 53 463 N 2500 3500
PROPIEDADES ELECTRICAS ELECTRICAL PROPERTIES
Resistencia eléctrica entre Resistance between DIN 53 482 D-24/23 Q
clavijas plug
Prueba de voltaje Il / | Test voltage Il / | DIN 53 481 E-4;g?g0L KV 8/5 8/5
Corriente de fuga, Resistance to traking,
método KC Method ke DIN 53 480 A STEP 10 125
PROPIEDADES :FEBMICAS T.HE'RMAL PROPERITES VDE 0304 A « 110 110
Temperatura limite Limit temperature
Conductividad térmica Thermal conductivity DIN 53 672 A W/m.K 0,2 0.2
CoeﬁCIgpte lineal de Ceoficient of lln.ear VDE 0304 A 107K 20-40 20-40
expansion thermal expanxion
Deformacion bajo carga Deflection under load- DIN 53 458 A o 130
Martens martens
Clase Térmica Thermal class VDE 0534 A E
Comportamiento durante y Behaviour during
después del contacto con and after contac DIN 53 459 A STEP 2b 2b
barra incandescente with glow rod
OTRAS PROPIEDADES OTHI-;R PROPERTIES DIN 53 479 A Mg/m? 1314 137
Densidad Density
GLEREEED 6 L W e DIN 53 495 £-24/50+D-24/23 mg 180/10mm 230
Color Colour marrén / brown

(*1) El espesor nominal y la variacion del espesor cumplen la norma DIN 40605 para placas con soporte de papel y la norma DIN 40606 para placas con soporte de tejido..
(*2) Valores garantizados por la norma DIN 7735.

(* 3) Acondicionamiento: A: sin acondicionamiento.
D-24/23, 24 horas de inmersion en agua destilada a 23 °C. E-4/70+0L 90°C

4 horas de acondicionamiento a 70°C enfriamiento posterior dependiendo del espesor e inmersion en aceite a 90°C

E24/50 + D 24/23.

Acondicionamiento 24 horas a 50 °C

enfriado en un desecador y sumergido 24 horas en agua destilada a 23°C.

BARRAS

PLACAS

TUBOS
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BAQUELITA (LAMINADO PAPEL KRAFT)

SEGUN NORMAS: IN ACCORDANCE TO: DIN 7735 Hp 2061
ISO/R 1642 PFCP 1
BS PI (5102-3)
NF 150 PO
NEMA XP
VSM S-PF CP 1
COMPOSICION: COMPOSITION: Resina aglomerante/ Resina binder Resina fendlica/phenolic resin

Material de soporte /carrier material

Papel Fraft/kraft papert

FORMATOS: PLACAS

DELIVERY FROM: SHEETS

Espesor, mm /thickness, mm(*1)

0,5-100

Dimensiones, mm/format, mm

1220 x 930, 2000 x 1000

PROPERTIES-VALUES

VALORES DIN 7735 (*2)

PROPIEDAD ENSAYADA PROPERTY TO BE TESTED Método de Acondicionamiento Unidad de Requerimientos valores obtenidos
ensayo ditioning (3) medida e — en el ensayo
test method condl S Unit q Obtained test value
PRO.PIEDA.DES MECA!{IICAS MECHANICAL PROPERTIES DIN 53 452 A MPa 1500 160
Resistencia a la flexion flexural strength
Modulo de elasticidad Modulus of elasticity,= DIN 53 452 A MPa 7000 10000
Resistencia al choque Impac strength an 2
an/10 an/15 An 10/an 15 Bl 5 < 2 A L 2 2z
Resistencia a la entalladura Notch impac strength ak a
ak/10 ak/15 10/2k15 DIN 53 453 A kJ/m 5/15 5,5/24
Resistencia a la traccion Tensile strength DIN 53 455 A MPa 120 130
Resistencia a la compresion Compresive strength DIN 53 454 MPa 150 170
Carga de hendidura Bonding strength DIN 53 463 N 2000 2500
PROPIEDADES ELECTRICAS ELECTRICAL PROPERTIES
Resistencia eléctrica entre Resistance between DIN 53 482 D-24/23 Q 108
clavijas. plug
Prueba de voltaje Il / | Test voltage Il / | DIN 53 481 E-4/70+0L 90-C KV 15/15 30/25
Factor de disipacién o Dissipation factor tan 6 DIN 53 483 D-24/23+E-96/105 | 1MHz«50Hz -/- /
Constante dieléctrica Dielectric constant DIN 53 483 D-24/23+E-96/105 | 1MHze50Hz 5/- 5/-
Corriente de fuga, Resistance to traking,
método KC Method KC DIN 53 480 A step 100 175
PBQPIEDADES TERMICAS T_HE.RMAL PROPERITES VDE 0304 A o 120 120
Limite de Temperatura Limit temperature
Conductividad térmica Thermal conductivity DIN 53 672 A W/m.K 0,2 0,2
CoeﬁCIgpte lineal de Ceoficient of lingar VDE 0304 A 100/K 20/40 20-40
expansion thermal expanxion
Deformacion bajo carga - Deflection under load- DIN 53 458 A o 150
Martens martens
Clase térmica Thermal class VDE 0534 A E
Comportamiento durante y Behaviour during
después del contacto con and after contac DIN 53 459 A Step 2b 2b
barra incandescente with glow rod
OTRAS PROPIEDADES OTHE_R PROPERTIES DIN 53 479 A Mg/m?® 1,314 1,35
Densidad Density
Absorcion de agua Water absorption DIN 53 495 E-24/50+D-24/23 mg 900/10mm 150
Color Colour marron/
brown
Puncién por encima de 2mm. punchat.nllty up to DIN 53 488 A step (*4)
de espesor. 2mm thickness

(*1) El espesor nominal y la variacion del espesor cumplen la norma DIN 40605 para placas con soporte de papel y la norma DIN 40606 para placas con soporte de tejido..
(*2) Valores garantizados por la norma DIN 7735.

(* 3) Acondicionamiento: A: sin acondicionamiento.
D-24/23, 24 horas de inmersion en agua destilada a 23 °C. E-4/70+0L 90°C
4 horas de acondicionamiento a 70°C enfriamiento posterior dependiendo del espesor e inmersion en aceite a 90°C

E24/50 + D 24/23.
Acondicionamiento 24 horas a 50 °C

enfriado en un desecador y sumergido 24 horas en agua destilada a 23°C.
(* 4) Valores concertados entre fabricante y usuario.

_—Il-

BARRAS

PLACAS

TUBOS



TABLA DE PESOS TEORICOS

Barras | PTFE PVDF PA 6 POM C PET-G |PE PP PVC PET-P |PEEK | PPS PSU

()] Kg/mt Kg/mt Kg/mt | Kg/mt Kg/mt Kg/mt | Kg/mt Kg/mt Kg/mt |Kg/mt |kg/mt kg/mt
5 0,04 0,04 0,02 0,03 0,03 0,02 |0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03
6 0,06 0,05 0,03 0,04 0,04 0,03 0,03 0,04 0,04 |0,04 0,04 0,04
8 0,11 0,09 0,06 0,08 0,07 0,05 |0,05 0,08 0,08 |0,07 0,07 0,07
10 0,17 0,14 0,09 0,12 0,10 0,08 |0,08 0,12 0,12 0,10 0,11 0,10
12 0,25 0,20 0,14 0,17 0,15 0,11 0,11 0,17 0,17 |0,15 0,16 0,15
14 0,34 0,28 0,18 0,23 0,20 0,15 |0,15 0,23 0,23 0,20 0,22 0,20
15 0,39 0,32 0,21 0,27 0,23 0,18 |0,18 0,27 0,27 0,23 0,26 0,23
16 0,44 0,36 0,24 0,30 0,26 0,20 0,20 0,30 0,30 |0,26 0,29 0,26
17 0,50 0,41 0,27 0,34 0,30 0,23 0,23 0,34 0,34 0,30 0,33 0,30
18 0,56 0,46 0,31 0,38 0,33 0,25 0,25 0,38 0,38 0,33 0,37 0,33
20 0,69 0,57 0,38 0,47 0,41 0,31 0,31 0,47 0,47 | 0,41 0,46 0,41
22 0,84 0,68 0,46 0,57 0,49 0,38 0,38 0,57 0,57 0,49 0,55 0,49
24 1,00 0,81 0,54 0,68 0,59 0,45 0,45 0,68 0,68 0,59 0,66 0,59
25 1,08 0,88 0,59 0,74 0,64 0,499 0,49 0,74 0,74 |0,64 0,71 0,64
28 1,35 1,11 0,74 0,92 0,80 0,62 0,62 0,92 0,92 0,80 0,89 0,80
30 1,56 1,27 0,85 1,06 0,92 0,71 0,71 1,06 1,06  |0,92 1,02 0,92
32 1,77 1,45 0,97 1,21 1,05 0,80 0,80 1,21 1,21 1,05 1,17 1,05
35 2,12 1,73 1,15 1,44 1,25 0,96 |0,96 1,44 1,44 1,25 1,40 1,25
40 2,76 2,26 1,51 1,88 1,63 1,26 1,26 1,88 1,88 1,63 1,82 1,63
45 3,50 2,86 1,91 2,39 2,07 1,59 1,59 2,39 2,39 |2,07 2,31 2,07
50 4,32 3,53 2,36 2,95 2,55 1,96 1,96 2,95 2,95 2,55 2,85 2,55
55 5,23 4,28 2,85 3,56 3,09 2,38 |2,38 3,56 3,56 |3,09 3,44 3,09
60 6,22 5,09 3,39 4,24 3,68 2,83 2,83 4,24 4,24 3,68 4,10 3,68
65 7,30 5,97 3,98 4,98 4,31 3,32 3,32 4,98 4,98 4,31 4,81 4,31
70 8,47 6,93 4,62 5,77 5,00 3,85 3,85 5,77 5,77 |5,00 5,58 5,00
75 9,72 7,95 5,30 6,63 5,74 4,42 4,42 6,63 6,63 5,74 6,41 5,74
80 11,06 9,05 6,03 7,54 6,53 5,03 5,03 7,54 7,54 |6,53 7,29 6,53
85 12,48 10,21 6,81 8,51 7,38 5,67 |5,67 8,51 8,51 7,38 8,23 7,38
90 14,00 11,45 |7,63 9,54 8,27 6,36 |6,36 9,54 9,54 |8,27 9,22 8,27
95 15,59 12,76 | 8,51 10,63 9,21 7,00 |7,09 10,63  [10,63 [9,21 10,28 9,21
100 17,28 14,14 |9,42 11,78 10,21 7,85 |7,85 11,78 11,78 [10,21 |11,39 10,21
105 19,05 15,59  [10,39  |12,99 11,26 8,66 |8,66 12,99 (12,99 |[11,26 |12,56 11,26
110 20,91 17,11 11,40  |14,26 12,35 9,50 |9,50 14,26 14,26 [12,35 |13,78 12,35
120 24,88 20,36 13,57 [16,96 14,70 11,31 [ 11,31 16,96 [16,96 [14,70 |16,40 14,70
125 27,00 22,09 14,73 |18,41 15,95 12,27 [12,27 18,41 18,41 [15,95 |17,79 15,95
130 29,20 23,89  [15,93 [19,91 17,26 13,27 [13,27 19,91 19,91 [17,26 19,25 17,26
135 31,49 25,77 |17,18 |21,47 18,61 14,31 [ 14,31 21,47 21,47 |18,61 [20,76 18,61
140 33,87 27,71 18,47 |23,09 20,01 15,39 [15,39 23,09 |23,09 |20,01 [22,32 20,01
150 38,88 31,81 21,21 |26,51 22,97 17,67 [17,67 26,51 26,51 22,97 [25,62 22,97
155 41,51 33,96  [22,64 |28,30 24,53 18,87 | 18,87 28,30 |28,30 |24,53 [27,36 24,53
160 44,23 36,19  [24,13  |30,16 26,14 20,11 |20,11 30,16 [30,16 |26,14 [29,15 26,14
165 47,04 38,49  [25,66 |32,07 27,80 21,38 |21,38 32,07 [32,07 |27,80 31,00 27,80
170 49,94 40,86 27,24 [34,05 29,51 22,70 |22,70 34,05 (34,05 [29,51 32,91 29,51
180 55,98 45,80 30,54 |[38,17 33,08 25,45 |25,45 38,17 [38,17 |33,08 36,90 33,08
190 62,38 51,04 [34,02 |42,53 36,86 28,35 |28,35 42,53 |42,53 36,86 |41,11 36,86
200 69,12 56,55 [37,70 |47,12 40,84 31,42 |31,42 47,12 |47,12 |40,84 |45,55 40,84
210 76,20 62,35 |41,56 |51,95 45,03 34,64 |34,64 51,95 [51,95 |45,03 |[50,22 45,03
225 87,47 71,57  |47,71 |59,64 51,69 39,76 39,76 59,64 59,64 |51,69 |57,65 51,69
230 91,40 74,79 49,86 62,32 54,01 41,55 | 41,55 62,32 62,32 |54,01 |60,24 54,01
235 95,42 78,07 |52,05 |65,06 56,39 43,37 | 43,37 65,06 |65,06 |56,39 [62,89 56,39
250 107,99 |88,36  |58,91 |73,63 63,81 49,09 |49,09 73,63 |73,63 [63,81 |71,18 63,81
280 135,47 |110,84 [73,89 92,36 80,05 61,58 | 61,58 92,36 92,36 |80,05 [89,28 80,05
285 140,35 |114,83 [76,55 |95,69 82,93 63,79 |63,79 95,69 |95,69 |82,93 [92,50 82,93
290 145,31 |118,89 [79,26 |99,08 85,87 66,05 | 66,05 99,08 |99,08 |85,87 [95,78 85,87
300 155,51 |127,23 [84,82 |106,03 91,89 70,69 |70,69 106,03 |106,03 [91,89 |102,49 |91,89

Otras medidas en stock; por favor pida informacion.
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Placas | PTFE PVDF PA 6 POM C PET-G PE PP PVC PET-P PEEK PPS PSU
[=] Kg/mt2 |Kg/mt2 |Kg/mt2 |Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 |[Kg/mt2 |Kg/mt2 |Kg/mt2 |Kg/mt2 Kg/mt2
1 2,20 1,80 1,20 1,50 1,30 1,00 1,00 1,50 1,50 1,30 1,45 1,30
1,5 3,30 2,70 1,80 2,25 1,95 1,50 1,50 2,25 2,25 1,95 2,18 1,95
2 4,40 3,60 2,40 3,00 2,60 2,00 2,00 3,00 3,00 2,60 2,90 2,60
2,5 5,50 4,50 3,00 3,75 3,25 2,50 2,50 3,75 3,75 3,25 3,63 3,25
3 6,60 5,40 3,60 4,50 3,90 3,00 3,00 4,50 4,50 3,90 4,35 3,90
4 8,80 7,20 4,80 6,00 5,20 4,00 4,00 6,00 6,00 5,20 5,80 5,20
5 11,00 9,00 6,00 7,50 6,50 5,00 5,00 7,50 7,50 6,50 7,25 6,50
6 13,20 10,80 7,20 9,00 7,80 6,00 6,00 9,00 9,00 7,80 8,70 7,80
8 17,60 14,40 9,60 12,00 10,40 8,00 8,00 12,00 12,00 10,40 11,60 10,40
10 22,00 18,00 12,00 15,00 13,00 10,00 10,00 15,00 15,00 13,00 14,50 13,00
12 26,40 21,60 14,40 18,00 15,60 12,00 12,00 18,00 18,00 15,60 17,40 15,60
15 33,00 27,00 18,00 22,50 19,50 15,00 15,00 22,50 22,50 19,50 21,75 19,50
16 35,20 28,80 19,20 24,00 20,80 16,00 16,00 24,00 24,00 20,80 23,20 20,80
18 39,60 32,40 21,60 27,00 23,40 18,00 18,00 27,00 27,00 23,40 26,10 23,40
20 44,00 36,00 24,00 30,00 26,00 20,00 20,00 30,00 30,00 26,00 29,00 26,00
25 55,00 45,00 30,00 37,50 32,50 25,00 25,00 37,50 37,50 32,50 36,25 32,50
30 66,00 54,00 36,00 45,00 39,00 30,00 30,00 45,00 45,00 39,00 43,50 39,00
35 77,00 63,00 42,00 52,50 45,50 35,00 35,00 52,50 52,50 45,50 50,75 45,50
40 88,00 72,00 48,00 60,00 52,00 40,00 40,00 60,00 60,00 52,00 58,00 52,00
50 110,00 90,00 60,00 75,00 65,00 50,00 50,00 75,00 75,00 65,00 72,50 65,00
60 132,00 108,00 |72,00 90,00 78,00 60,00 60,00 90,00 90,00 78,00 87,00 78,00
70 154,00 126,00 |84,00 105,00 91,00 70,00 70,00 105,00 105,00 |91,00 101,50 91,00
80 176,00 144,00 |96,00 120,00 104,00 80,00 80,00 120,00 120,00 | 104,00 116,00 104,00
90 198,00 162,00 |108,00 |135,00 117,00 90,00 90,00 135,00 135,00 | 117,00 130,50 117,00
100 220,00 180,00 |120,00 |150,00 130,00 100,00 100,00 150,00 150,00 | 130,00 145,00 130,00
Otras medidas en stock; por favor pida informacion.
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NUEVOS MATERIALES REVOLUCIONARIOS

« TRAFAMID (Poliamida (PA6) + Aditivo)
« TRAFILENO (Polietileno(PE) + Aditivo)
. TRAFIPROPIL (Polipropileno(PP) + Aditivo)
« TRAFACETAL (Poliacetal(POM) + Aditivo)
« TRAFTALATO (Polietileno de Tereftalato (PET) + Aditivo)

Desde el departamento I+D+i de Traid Villarroya Hnos. S.L., presentamos NUEVOS MATERIALES
PLASTICOS REVOLUCIONARIOS, permitiendo la sustitucion de materiales mas caros y pesados como:
metales y plasticos técnicos, por materiales mas 6ptimos y econémicos.

PROPIEDADES MEJORADAS (Ver grdéficas pagina siguente)
» GRAN FLEXIBILIDAD

« ALTA DUREZA « MATERIAL MUY ESTABLE

« ALTA RESISTENCIA « NO CONTAMINA

« ALTA TEMPERATURA DE TRABAJO CONTINUO « BUEN DESLIZAMIENTO CON CARGAS

* ALTA CONDUCTIVIDAD TERMICA Y ELECTRICA « BAJAABSORCION DE HUMEDAD Y ESTABILIDAD DIMENSIONAL
* GRAN CAPACIDAD DE EVAPORACION DE AGUA « APTO PARA TRABAJAR CON PARTICULAS ABRASIVAS

« EFECTO ANTIBACTERIANO « CUMPLE CON LA NORMATIVA FDA

« BAJA DENSIDAD

L
\

i e W TA
* HIGH TEMPERATURE -
PLASTICS 3
vl \
A

PES  PEI

psl ®» TRAFACETAL 165

® TRAFAMID 160°

® TRAFIPROPIL 145° ENGINEERING,
® TRAFILENO. 125° PLASTICS '
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TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO MEJORADA

Ce TEMPERATURA MAXIMA DE TRABAJO + ADITIVO
TRAFTALATO
180
. TRAFAMID TRAFACETAL
TRAFILENG TRAFIPROPIL 2
140 E
a
<
120 N
100 u
80
60 2
w
40 <
=
20 Y
o [ |
POLIETILENO (PE)  POLIPROPILENO (PP) PA6 POM-C PET
MPa MODULO DE ELASTICIDAD + ADITIVO
o
TRAFTALATO g
4500 g
4000 -
TRAFAMID TRAFACETAL |
3500
TRAFIPROPIL o
3000 <
G
2500 g
w
<
2000 2
TRAFILENO o
1500 a
9
1000 2
‘0
500 =
0 [ |
POLIETILENO (PE) POLIPROPILENO (PP) PA6 POM-C PET

FUERZA DE TENSION + RESISTENCIA DE TRACCION MEJORADA

MPa FUERZA DE TENSI()N/RESISTENCIA TRACCION + ADITIVO
[
>
120 =
TRAFTALATO g
TRAFAMID :
100
TRAFACETAL [ |
80 z
'
Z0
60 TRAFIPROPIL B2
z
TRAFILENO o
0 a2
7
20 we
wo
0 [ |
POLIETILENO (PE) POLIPROPILENO (PP) PA6 POM-C PET

Valores aproximados sobre valores estandar.

—Il-
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FUERZA A LA FLEXION MEJORADA

MPa FUERZA A LA FLEXION + ADITIVO
TRAFTALATO
180 o
TRAFAMID Z
160 a
140 TRAFILENO TRAFACETAL N
120 TRAFIPROPIL .z
100 S
80 g
g
60 <
<
40 E
20 2
o |
POLIETILENO (PE) POLIPROPILENO (PP) PA6 POM-C PET
RESISTENCIA AL IMPACTO MEJORADA
KJ/M2 RESISTENCIA AL IMPACTO + ADITIVO
TRAFILENG TRAFIPROPIL  TRAFAMID TRAFACETAL  1pactal ATO 2
180 £
160 <
140 |
120 8
8
100 s
80 2
<
60 é
w0
20 &
o |
POLIETILENO (PE) POLIPROPILENO (PP) PA6 POM-C PET
Valores aproximados sobre valores estandar.
PRINCIPALES APLICACIONES
« SECTOR INDUSTRIAL o SECTOR DEL FERROCARRIL
o MANTENIMIENTOS « SECTOR AERONAUTICO
« FABRICACION Y MANTENIMIENTO DE MAQUINA HERRAMIENTA « SECTOR TECNOLOGICO
« FABRICACION Y MANTENIMIENTO DE MAQUINA INDUSTRIAL o INDUSTRIA ALIMENTARIA
o SECTOR DE MADERA'Y SU PROCESAMIENTO « MAQUINARIA AGRICOLA
« INDUSTRIA DE PAPEL Y EMBALAJE « SUMINISTRO DE ENERGIA Y AGUA
« EQUIPOS DE ELEVACION o APLICACIONES SUBMARINAS
« MAQUINARIA PARA LA CONSTRUCCION « ENERGIAS RENOVABLES
« VEHICULOS DE ELEVACION Y GRUAS « INDUSTRIA PETROLIFERA
o SECTOR NAVAL . FABRICACIONIDE PIEZAS BAJO PLANO PARA

« VEHICULO INDUSTRIALES

-\\_—
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INSTRUCCIONES DE MECANIZADO -
SEMIPRODUCTOS PLASTICOS DE INGENIERIA

1. Maquinas y Herramientas

Los semiproductos plasticos de ingenieria pueden facilmente mecanizarse en maquinas para metal o madera
con herramientas para acero de alta velocidad o metal duro. Cuando se mecanice con sierras circulares es
recomendable utilizar sierras de metal duro. Unicamente utilice herramientas adecuadamente afiladas.

Es posible utilizar herramientas de metal duro para mecanizar materiales reforzados con fibra de vidrio
pero debido al alto desgaste de los Utiles es dificil obtener buenos resultados econémicos, por lo tanto se
recomiendan herramientas diamantadas que son mas caras pero tienen una mayor duracion.

2. Mecanizacion y sujecion de la pieza

Comparando con los metales, los plasticos presentan una conductividad térmica y modulo de elasticidad
mas bajos. La mecanizacion inadecuada, provoca calentamiento en las piezas seguidas de dilatacion. Las
presiones de sujecion elevadas y las herramientas desafiladas, crean deformaciones en la pieza durante el
mecanizado. Las consecuencias son dimensiones y formas fuera de tolerancias.

Para conseguir resultados de mecanizacion satisfactorios se deben de seguir algunas directrices especificas:

« La velocidad de corte debe de ser la mas alta posible.

« Una retirada optima de la viruta se debe de garantizar para evitar que se acumule alrededor de la
herramienta o de la pieza.

» Las herramientas deben de mantenerse afiladas. Las desafiladas conducen al calentamiento que causa
distorsion y dilatacion.

« Las presiones de sujecion demasiado altas conducen a la deformacion de la pieza y a huellas.

« Los plasticos de ingenieria no son tan rigidos como los metales y es esencial asegurar el trabajo de la
pieza adecuadamente y garantizar un soporte uniforme.

« Si es necesario, los materiales con alta absorcion de agua (poliamidas) se deben de acondicionar antes
de mecanizar.

« Las tolerancias de mecanizado para los plasticos de ingenieria son mas amplias que para los metales.

3. Enfriamiento durante el mecanizado

Generalmente, los refrigerantes no son necesarios para la mecanizacion de los termoplasticos. Cuando
se requieran,se recomienda el aire comprimido. El aire comprimido tiene un beneficio adicional en la
eliminacion de las virutas en el area de mecanizado, previniendo interferencias con las herramientas y con
la pieza. Las habituales emulsiones para taladrado se pueden utilizar; estan especialmente recomendadas
cuando se mecanizan agujeros profundos y largos roscados. Ademas, es posible conseguir mayores avances
que reducen el tiempo de mecanizacion. Si se utilizan estas emulsiones para taladrado, se deben de
considerar las subsiguientes operaciones de limpieza para prevenir la contaminacion en cualquier proceso
adicional tal como empalmes o barnizados.
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4. Datos caracteristicos para diferentes operaciones

41TALADRADO

] rey
Las herramientas de acero rapido se pueden utilizar. Tenga f ™
cuidado con la eliminacién de virutas cuando se mecanicen L
agujeros profundos para evitar las temperaturas excesivas, la ‘,."} A
retirada frecuente del taladro puede ser también necesaria. Es /D |

recomendable para agujeros anchos hacerlo primero con un
taladro mas pequeno ( @10- @ 20mm) y posteriormente terminarlo
con la herramienta de acabado.

Ademas el taladro se debe de enfriar para asegurar una aceptable
eliminacion de la viruta ya que el plastico puede alcanzar el punto

de fundido. Los materiales de baja conductividad térmica impiden la disipacion del calor que conduce
a una extrema expansion en el centro. Como la pared exterior permanece fria se genera un area de
tension grande. Este efecto de la herramienta puede conducir al fallo-agrietado del material si las reglas
comentadas no se respetan.

PERFORADO Poliolefinas Plastico+Vidrio

Angulo salida lateral
Angulo inclinacion

Angulo ataque

Velocidad corte

Avance

4.2 TORNEADO

m/min

Mm/rev

0.1-0.3

0.1-0.3

0.2-0.3

0.1-0.3

0.1-0.3

El torneado de la mayoria de termoplasticos produce
un flujo continuo de virutas. Debe asegurarse una
eliminacion adecuada de la viruta para evitar que estas
se adhieran o enrollen en la herramienta o en la pieza.
Dado que los plasticos presentan baja rigidez, las piezas

largas pueden pandear.

TORNEADO

Angulo salida lateral 6-10 6-8 5-10 6-10 6-8
Angulo inclinacion ° 0-5 0-5 0-5 0-5 2-8
Angulo posicion ° 45-60 45-60 45-60 45-60 45-60
Velocidad corte m/min 250-500 300-400 300-400 250-500 150-200
Avance Mm/rev 0.1-0.5 0.2-0.4 0.2-0.4 0.1-0.5 0.1-0.5

vl

Poliolefinas

s

7

Plastico+Vidrio
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4.3 SERRADO

Los plasticos de ingenieria pueden cortarse con sierras de banda o
circulares. La eleccion depende de la forma del semiproducto.

La utilizacion de la sierra de banda esta especialmente recomendada

cuando se cortan barras o tubos. El calor generado se disipa por la hoja ¢

de lasierra. Tenga cuidado en el posicionado de los dientes transversales  «

para evitar el bloqueo de la hoja de sierra. Las sierras circulares se 3

utilizan generalmente para cortar placas con bordes rectos. Trabaje

con avances profundos para asegurar una buena eliminacion de la viruta

y para evitar el bloqueo de la hoja de sierra o para no sobrecalentar ~
el plastico en el borde de corte. El uso de sierras con cortadores y

rascadores laterales es aconsejable. Como los materiales plasticos reforzados tienen una tension residual
mayor acompanada de un menor esfuerzo al impacto que los no reforzados, son especialmente sensibles al
agrietamiento. Estos materiales deben de pre-calentarse hasta los 120°C antes de cortarlos.

oy -

SERRADO Poliolefinas Plastico+Vidrio

Angulo salida lateral 15-30

Angulo inclinacion 0-5 - 10-15
Velocidad corte 500-800 200-300

Distancia dientes 2-5 - 35

4.4 FRESADO

Se puede conseguir una buena eliminacion de la viruta, con una
buena calidad superficial y precision, con altas velocidades de
corte y avances moderados en las fresadoras normales.

FRESADO Poliolefinas Plastico+Vidrio

Angulo salida lateral
Angulo inclinacion

Velocidad corte 250-500 250-500
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IMPRESION 3D e

La impresion en 3D se trata de un método aditivo,
capaz de crear un objeto tridimensional mediante
la adicion de material a partir de un software CAD o
de modelado. El objeto se construye capa por capa,
mientras que en métodos de sustraccion el objeto se
procesa a partir de un bloque de material, resultando ewdo.
en un alto porcentaje de material desperdiciado.

» Ahorros en materiales.

» Preparacion rapida.

 Ahorro en costes.

« Piezas de gran complejidad geométrica.

frvesan 30

= W

La utilidad de la impresion 3D para la fabricacion de
objetos es tan amplia como ambitos industriales y
empresariales en los que aplicarla; por ejemplo:

» Medicina (protesis).

« Arquitectura y disefio (maquetacion).
« Alimentacion (envases).

» Automocion y Aeronautica.

« Bioimpresion.

TRAID VILLARROYA 3D

En Traid Villarroya 3D trabajamos con una amplia gama de
materiales técnicos, para poder satisfacer las exigencias
de cada pieza.

Prototipos rapidos, funcionales, piezas personalizadas,
fabricacion de series cortas y medias. Cualquier proyecto
que requiera impresion 3D podemos realizarlo.

INGENIERIA

Desde Traid Villarroya 3D; ofrecemos un servicio integral de tecnologia 3D para nuestros clientes:
Disefno integral: Nuestra oficina técnica dara forma a su producto. Optimizamos la estética, facilitamos su
fabricacion y mejoramos las prestaciones del producto final.

Podemos realizar un Disefo Optimizado a partir de su disefio actual, adaptamos las piezas a las distintas
tecnologias de impresion, con lo que puede conseguir importantes ahorros de material, tiempo de entrega y
caracteristicas mecanicas.

Redisefio y Escaneado: Obtencion de archivos 3D de un producto del que no tenemos planos, asi como de
repuestos descatalogados.
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IMPRESION POR FILAMENTO “FDM"

Es el tipo de tecnologia mas comln; Utiliza un filamento termoplastico que se funde y se
deposita formando capas. Apto para Piezas econdmicas y materiales compuestos.

MATERIALES
DE INGENIERIA

MATERIALES
TECNICOS

PEEK
PEKK
PEKK CARBON

PP
PC
PC-ABS
PA12

PEI9085
PEI1010
PPSU

IMPRESION CON TECNOLOGIA DLS™ "SLA"

Impresion mediante la proyeccion de una secuencia continua de imagenes UV a través de una ventana permeable
al oxigeno y transparente a los rayos UV debajo de un bario de resina liquida.

Piezas de alta calidad superficial y de alta precision.

material de alto rendimiento con alta resistenca, rigidez y temperatura (231°C). Plastico similar: PA6 + F.V.
material para produccion de modelo dental.
poliuretano de alto rendimiento, elastdmero,bueno para aplicaciones de alta elasticidad. Plastico similar: TPU.

combina dureza, rigidez y resistencia a la tempertura. Uso en automocion, industria y aplicaciones de
consumo. Plastico similar: PBT + 20% F.V.

material semirrigido resistente a impacto, abrasion y fatiga. Recomendado para piezas que deben soportar
tension o friccion. Plastico similar: PP.

ofrece una combinacion Unica de resistencia mecanica, biocompatibilidad, y esterilizacion.

es un material que tiene excelente resolucion, imprime rapidamente y es capaz para soportar pruebas
funcionales moderadas.

es un material resistente al calor, recomendado para piezas que requieren resistencia, tenacidad y calor
moderado. Plastico similar: ABS / PC ABS.

producto elastomero, blando, biocompatible y resistente, ideal para contacto con la piel. Plastico similar: TPE.

es una resina simple facil de usar con tenacidad mejorada, Apropiada para uso en prototipos y fabricacion de
plantillas y accesorios.




traid Vi"al‘roya www.traidvillarroya.com « e-mail: traid@traidvillarroya.com
H High quallty materials since 1.968 C/ Isabel de Santo Domingo, n° 35 (Poligono El Pilar) 50014 ZARAGOZA (SPAIN) Teléfono +34 976 47 12 11 - Fax: +34 976 472 841

IMPRESION POR SINTERIZADO DE POLVO “SLS” y MULTI JET FUSION

SLS es una tecnologia de fabricacion aditiva que / - - -
utiliza un laser para sinterizar pequenas particulas

de polimero en polvo y convertirlo en una estructura

solida basada en un modelo 3D.

El sinterizado (SLS) utiliza la tecnologia de laser para w
fundir el polvo y La HP MULTIJET fusion utiliza un - = — U
producto aglutinante que reacciona con un barrido Nl /% o
de calor para crear la geometria final;es mas rapido = i
que SLS. Tolerancia de 0,3mm en sus materiales de g g-

impresion menos en el polipropileno, que son 0,6mm
Ambas tecnologias sinterizan polvo con calor.

PAl2 BLANCO

Descripcion del producto

Es un material econémico para prototipos funcionales y piezas finales. Ofrece resistencia a golpes y altas
temperaturas, es muy duradero y permanece estable en diferentes condiciones ambientales. Este tiene
un acabado con una textura de la superficie un poco mas rugosa que la de otros naylons.

Aplicaciones

Ideal para guias y accesorios, carcasas y otras piezas funcionales. También presenta un coeficiente de
friccion bajo, por lo que es adecuado para muchos tipos de engranajes y rodamientos.

PAl2 CARBON

Descripcion del producto

Es un nylon gris antracita caracterizado por una extrema rigidez y resistencia a altas temperaturas, con
propiedades de conductividad eléctrica y peso ligero. Este material exhibe un acabado mas suave en
comparacion con otros naylons SLS.

Aplicaciones

Es una opcion excelente para la produccion de piezas sometidas a esfuerzos mecanicos: componentes
muy rigidos para aplicaciones de automocion, plantillas, fijaciones y calibres.

PAl2 FLEX NEGRO

Descripcion del producto

Nylon negro/antracita caracterizado por una excelente flexibilidad y resistencia al impacto. Combina las
propiedades positivas de PA12 y PP. La resistencia y la rigidez es similar a la del PA12. La extension es
comparable al del PP no cargado. Su alta durabilididad lo convierte en una excelente opcion no solo para
la creacion de prototipos, sino también para piezas de uso final.

Aplicaciones
Las aplicaciones tipicas son, ejemplo, piezas interiores en la industria automotriz.

PAl2 40% REFORZADO VIDRIO

Descripcion del producto

Este material ofrece una resistencia térmica superior a la poliamida y presenta una excelente resistencia
al desgaste a largo plazo. Tiene una menor resistencia a la rotura y a los impactos si se compara con otros
naylons.

Aplicaciones

Es adecuado para fabricar compenentes en entornos con temperaturas elevadas, como componentes de
motores de vehiculos o recursos aplicados a moldes.
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SINTERIZADOS DIRECTOS DE METAL POR LASER

Es el mismo proceso que el sinterizado de polvo. En vez de polvo plastico, utiliza polvo metalico. Uso
exclusivo para formas imposibles de mecanizar. Precision de 0,3mm

Soporta varios acabados:
« Arenado con esferas de corindon (mate).
« Arenado con perlas de vidrio radiadas (satinado).
« Post-mecanizado.
« Electropulido.

®
o

ACERO INOXIDABLE 316L

Descripcion del producto

Las piezas realizadas con acero inoxidable 316L se caracteriza por
tener una elevada resistencia a la corrosion y la garantia de que no

hay sustancias lixiviables en concentraciones citotoxicas. i
Aplicaciones . "\
Aplicaciones en las que se necesitan materiales de alta resistencia . 8 q Ty F
quimica y a la corrosion. - e ™ "
¢

- ’
ACERO MARTENSITICO1.2709
Descripcion del producto >,
Un acero prealeado de resistencia muy alta en forma de polvo fino. \
Con excelentes propiedades mecanicas y ser facil de tratar con calor. /] ;\\
Aplicaciones ﬂ,r“»"'F“__
Ideal para recursos aplicados al molde y para piezas industriales y e =

técnicas de alto rendimiento. Como ejemplo de sus aplicaciones:
aeroespacial y los deportes de motor.

COBALT CHROME

Descripcion del producto
Es una superaleacion compuesta principalmente por cobalto y

cromo, y se caracteriza por su gran relacion resistencia-peso, y una
excelente resistencia a la luencia y a la corrosion.

Aplicaciones

Es una excelente opcion para motores aeroespaciales. Y con su excelente biocompatibilidad, lo convierte
en un firme candidato para articulaciones ortopédicas e implantes dentales.

ALUMINIO ALSIIOMG

Descripcion del producto

Buenas propiedades del modelo y permite realizar piezas fundidas con paredes finas y geometrias
complejas. Ofrece una buena resistencia, dureza y propiedades dinamicas, y también se utiliza para
piezas que soportan cargas elevadas. Son ideales para aplicaciones que requieren buenas propiedades
térmicas y un peso ligero. Se pueden mecanizar mediante electroerosion, soldadura, microgranallado,
pulido y revestimiento en caso necesario.

Aplicaciones

AlSi10Mg es una opcion excelente para piezas ligeras con buenas propiedades térmicas,y también para
sustituir piezas fundidas.
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INCONEL 718

Es una aleacion a base de niquel resistente al calor y a la corrosion,
es un material de alta resistencia. Puede utilizarse a temperaturas
entre -252°C y 704°C. Inconel posee ademas una buena resistencia a
la traccion, el estrés, grietas y roturas.

Es una opcion excelente para componentes de motores de cohetes y
otros equipos expuestos a entornos extremos.

TITANIO

Esta aleacion ligera bien conocida se caracteriza por tener excelentes
propiedades mecanicas y resistencia a la corrosion, ademas de un
bajo peso especifico y biocompatibilidad.

Es una opcion excelente para aplicaciones en las que se necesitan
materiales resistentes a la corrosion, de bajo peso y alta resistencia.
Es ideal para muchas aplicaciones de ingenieria de alto rendimiento,
por ejemplo, del sector médico, aeroespacial o de deportes de motor.

COPPER CUNI2SICR

Es un material de baja aleacion de cobre que combina buenas
propiedades mecanicas con conductividad térmica y eléctrica. Por
lo general, se usa en entornos mas dificiles donde el cobre puro no
es factible.

Es una excelente opcion cuando se requieren altas conductividades térmicas y/o eléctricas.

VENTAJAS E INCONVENIENTES IMPRESION 3D

VENTAJAS INCONVENIENTES

1: Piezas que requieran de una geometria que con otro 1: Limitacion en los tamanos de fabricacion.
sistema de fabricacion sea imposible de fabricar: No hay 2. Acabados superficiales generalmente “peores” que
limites en la geometria. otros sistemas de fabricacion si no se realizan trata-
2: Rapidez en los procesos de fabricacion. mientos a las piezas.
3: Logistica, menos transporte. 3: Son sistemas de fabricacion muy lentos si los compa-
4: Gran variedad de materiales para muchas aplicaciones ramos con un molde de inyeccion de plastico.
diferentes. 4: No esta pensado para hacer series largas de produccion.

5: Ideal para hacer series cortas de produccion sin hacer
moldes o mecanizados.

: No hay minimo de piezas para fabricar.

: Personalizacion bajo demanda.

: Piezas ligeras, pero resistentes.

: Piezas cuyos plazos de entrega sean cortos.
0: GRAN AHORRO

- O 00 N O

_41—//-
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MATERIAL ‘ TECNOLOGIA ‘ T’;ﬁ?&gﬁgﬁ?ﬁﬁ & ‘ COLORES
PLA FDM 500X500X500 VARIOS
ABS FDM 500X500X500 VARIOS
ASA FDM 500X500X500 VARIOS
PC FDM 400X400X400 BLANCO, NEGRO NATURAL
PA6 FDM 400X400X400 NATURAL, NEGRO
PA12 FDM 500X500X500 BLANCO
PA12CF FDM 330X240X300 NEGRO
PP FDM 250X250X250 BLANCO
PETG FDM 500X500X500 VARIOS
PVA FDM 330X240X300 NATURAL
TPU95A FDM 200X200X200 BLANCO, NEGRO
STANDARD RESIN SLA 145X145X185 TRANSPARENTE, GRIS
DENTAL MODEL REISN SLA 145X145X185 COLOR CARNE
ABS RESIN s PIeX63XS33 BLANCO, NEGRO TRASLUCIDO,
CERAMIC RESIN SLA 736X635X533 BLANCO
PA12 SLS 482X482X431 BLANCO
PA12 CF SLS 482X482X431 NEGRO, GRIS ANTRACITA
PA12GF SLS 482X482X431 BLANCO
PA12 MJE 482X482X431 GRIS NATURAL
PA11 MJF 380X380X280 BLANCO
ULTRASINT TPU 01 MJF 380X380X280 NEGRO
PP MJF 250X250X250 GRIS OSCURO-NEGRO
ALUMINIO DMLS 243X243X330 NATURAL
ACERO INOXIDABLE DMLS 243X243X330 NATURAL
TITANIO DMLS 243X243X330 NATURAL
ICONEL DMLS 800X398X500 NATURAL
CHROMO-COBALTO DMLS 243X243X330 NATURAL
COBRE DMLS 243X243X330 NATURAL
CE 221 DLS 189X118X326
EPU 41 DLS 189X118X326
EPX 82 DLS 189X118X326
FPU 50 DLS 189X118X326
MPU 100 DLS 189X118X326
RPU 70 DLS 189X118X326
SIL 30 DLS 189X118X326
DPR 10 DLS 189X118X326
PR 25 DLS 189X118X326
UMA 90 DLS 189X118X326

Mas materiales bajo Impresion 3D disponibles bajo consulta.
Correo de contacto directo: piezas@traidvillarroya.com
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O EUROPA

Traid Villarroya Hnos. S.L.

C/ Isabel de Santo Domingo, 35
50014 Zaragoza SPAIN
Tel.: +34 976 471 211
Fax: +34 976 472 841
mail: info@traidvillarroya.com

O AMERICA

Traid Villarroya Mexico.

Sierra de Casahuate 124

Sierra Nogal, Leon 37293
MEXICO

Tel./Fax: +52 477 3111 898

mail: masey®@traidvillarroya.com

O ASIA

Traid Villarroya sales office.

Room 3206, Bulding, n°3 of Admiral City

N° 131 Minzu Avenue Nanning
Guangxi 530028-CHINA

Tel.: +86 (0) 771 559 2620/ 559 / 901

Fax: +86 (0) 771 5592691
mail: asia@traidvillarroya.com

O AFRICA

Traid Villarroya Africa.

Inmeuble du lot 04, cité des Douanes

Ouest Foire, rue YF 624

Dakar, SENEGAL

Tel.: +221 33 896 95 59

Fax: +221 33 896 95 59

mail: adama@traidvillarroya.com

FABRICANTES DE

PLASTICOS DE
INGENIERIA

Agplus®

IS0 9001
Certification
Technological
Center
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traid villarroya

High quality materials since 1.968

AIMFPLAS

INSTITUTO TECNOLOGICO
DEL PLASTICO

traid@traidvillarroya.com

+34 976 47 12 11

www.traidvillarroya.com



