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Traid Villarroya Engineering Plastics, Partie prenante du groupe TVH depuis 1968, s est 
engagé sur la fabrication et le développement de semi produits plastiques et pieces 
usinées, utilisant la qualité et les performances des thermoplastiques d'ingénierie. Nous 
sommes specialisés dans la fourniture, la transformation et l'usinage des semi produits 
plastiques pour l'industrie.

Notre gamme de materiel, est fabriquée selon différents procédés: extrusión coulé, moulé 
afin de couvrir tous les besoins correspondants au marché.

Notre unité de production, nous permet un stokage sans égal de materiel, que ce soit en 
famille produits ou quantité par dimension. Nous possédons un des plus gros stock matière 
disponible en Europe.

Nous travaillons sur plus de 50 pays differents, et nous sommes fiers d'être une des 
entreprises leader, couvrant une des gammes les plus larges du marché correspondant aux 
besoins de nos clients.

Notre service est taillé sur mesure selon les besoins de chaque client, en offrant un large 
choix de matières, dimensions disponibles sur stock, ou découpes sur demande sur barres 
et plaques.

N'hésitez pas à nous contacter, pour tout renseignements technique. Notre experience, 
connaissance des produits, notre flexibilité et réactivité sont des atouts qui ne pourront 
vous laisser insensible.

Chex Traid, tous les clients comptent, et Traid compte sur vous...
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POLYAMIDE   PA 6 E / PA6 E MOS / EXTRUDÉ

Les polyamides possèdent non seulement une solidité, une dureté et une ténacité élevées, mais aussi une 
grande résistance á la déformation thermique ( Temperatures de 40ºCá env. +100 ºC) 

Propriétés:

• Solidité et rigidité élevées.
• Grande résistance aux chocs et aux chocs avec entaille.
• Grande résistance aux déformations á la chaleur.
• Grand pouvoir d'amortissement.
• Bonne résistance à l'a abrasion et à l'usure.
• Bonnes propriétés au glissement
• Bonne résistance chimique aux solvants organiques et aux carburants.
• Innocuité physiologique.
• Il convient de tenir compte de modifications dimensionnelles par absorption d'humidité.
• Propriétés mécaniques et électriques influencées par l'absorption d'eau.
Exemples d'application:
Paliers, (propriétés bonnes au glissement), roues dentées, pièces de pompes, glissières, galets de roulement 
(réduction du niveau sonore), ferrures.

PA6 G  (polyamide coulé)

Le PA6G est un polyamide coulé pouvant être produit dans des dimensions très importantes .
Il  possède de meilleures caractéristiques physiques comparés au PA6 EXTRUDÉ,  comme une résistance 
élevée à la traction et à la pression,une rigidité et dureté maximale, une meilleure résistance à l ´usure, 
une absortion d´humidité moins élevée et une meilleure stabilité dimensionelle.
Exemple d´aplication : 
Galets de roulements et guidages, poulies de cable de téléphérique, paliers lisses, patins de glissements, 
roues dentées…

PA66

Le PA66 est une matière très utilisée dans les petits diamètres ( inférieur à 80 mm ) , avec comparée au PA6 
Extrudé, une plus grande dureté, et une meilleure résistance à l ´abrasion.
Il est souvent utilisé dans la réalisation de paliers lisses, et possède des  caractéristiques identiques à celle 
du PA6G.

PA6G  CHARGÉ  HUILE

Le PA6G  chargé huile, possède des propriétes auto lubrifiantes et hautement résistantes à l'usure.
La grande résistance à l'usure et le pouvoir de glissement  hors du commun sont renfocés par l'adjonction 
l'huile et de lubrifiants solides.

PA -30GF

Le PA 6.6 renforcé à 30% aux fibres de verre possède une stabilité dimensionelle accrue, une très grande 
rigidité et une résistance élevée aux déformations à la chaleur qui permettent son utilisation dans d'autres 
domaines.

P
A
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POLYAMID/ POLYAMIDES DENSITE/ DENSITY

NOMENCLATURE-DIN 
DIN-NOMENCLATURE

additifs et / ou colorants  
additives and/or colour

T re. máx.  de travail 
en continu. 

Service T re. ºC long 
term

g/cm3

PA 46 130 1,18

PA 46 GF 30 30% fibre de verre
30% glass fibre 130 1,41

PA 6/6T 130 1,14

PA 6/6T GF 30 30% fibre de verre
30% glass fibre 140 1,34

PA 66 100 1,14

PA 66
stabilisé à la chaleur, brun 

heat stabilizer, brown
115 1,14

PA 66 GF 30
30% ffibre de verre, noir 
30% glass fibre, black

110 1,35

PA 66 CF 20
20% fibre de carbone, noir 

20% carbon fibre, black
110 1,23

PA 66 SF 20
20% fibre d'aramide, noir 
20% aramide fibre, black

100 1,19

PA 66
Lubrifié 

Lubricated
90 1,10

PA 66
MOS2, noir 

MOS2, black
100 1,14

PA 6 G
stabilisateur de chaleur, brun 

heat stabilizer, brown
115 1,15

PA 6 G
aussi en bleu
also in blue

100 1,15

PA 6 G
aussi en bleu
also in blue

100 1,15

PA 6 G 
avec modificateurs de dureté 

toughnnes modifier
100 1,15

PA 6 G
MOS2 anthracite 
MOS2 anthracite

100 1,15

PA 6 G
MOS2 noir 

MOS2 black
100 1,15

PA 6 G
Avec lubrifiant (huile) 

with lubricant (oil)
100 1,14

PA 6
MOS2 noir 

MOS2 black
100 1,14

PA 6 100 1,14

PA 6 GF 30
30% fibre de verre, noir 
30% glass fibre, black

100 1,35

PA 6 3-T
transparent 
transparent

100 1,12

PA 610 80 1,07

PA 612 80 1,07

PA 11 80 1,04

PA 11 GF 30
30% fibre de verre 

30% glass fibre
80 1,26

PA 12 80 1,02

PA 12 GF 30
30% fibre de verre 

30% glass fibre
80 1,23

FORMATS DE LIBRASION

BARRES, PLAQUES, TUBES, PROFILES, PIECES USINÉES, DECOUPES...

BARRES

TUBES

PLAQUES
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POLYAMIDES

PROPRIETES MECANIQUES
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nomenclature
DIN

Additifs
et / ou couleur

Température 
maximale
de travail

en cuontinuo Cº

ρ
g/cm3

σ S

MPa
σR 
MPa

εR

%

Et
MPa

EB
MPa

Hk 
MPa

an 
kj/m2

σB/1000 

MPa
σ1/1000 

MPa
μ
-

V 
μ m/
km

PA 46
de travail 1,18 65*-80 30-280*

1200* 
3500

170-200 no r. 0,02-0,45

PA 46 GF 30 30% de fibre de verre
en cuontinuo Cº 1,41

120*-
210

4-8*
4500* 
9200

190-276 55-70

PA 6/6T 130 1,14 100*-110 10-20* 3500 190 no r. 0,34-0,42

PA 6/6T 
GF 30

30% de fibre de verre
140 1,34

140*-
170

3-4*
8500* 
9000

200

PA 66
100 1,14 70*-90 40-150*

2000* 
3300

2830 100-170 no r. 55 8 0,35-0,42 0,9

PA 66 stabilisé à la chaleur,
marron 115 1,14 60*-80 50-150*

1600* 
3200

100-165 no r. 6

PA66 GF 30 30% fibre de verre, noir
110 1,35

140*-
200

3,5-5*
7500* 
9700

200-270 13-17 40 0,45-0,5

PA 66 CF 20 20% de fibre de carbone,
noir 110 1,23

150*-
220

3-6*
11000* 
16000

200-240 35-55 0,16-0,2 0,7

PA 66 SF 20 20% de fibre de carbone,
noir 100 1,19 83*-110 5,2-7,5*

3100* 
4800

50-70* 0,39

PA 66
lubrifié 90 1,10 50*-70 10-40*

1600* 
2700

100-140 25 3 0,18-0,2 0,08

PA 66 MOS2 , noir 100 1,14 90 5-35* 4000 110-180 no r. 8,5 0,2-0,25 0,08

PA 6 G stabilisé à la chaleur,
marron 100 1,15 60*-85 5-50*

3300* 
4000

170

PA 6 G
aussi en azul 100 1,15 60*-85 5-50*

3300*
4000

170

PA 6 G
aussi en azu 100 1,15 60*-85 3-50*

1700* 
3300

90-160 no r. 50 5 0,4

PA 6 G modificateur de revenu 100 1,15 50 50-70* 2000 95

PA 6 G MOS2 , anthracite 100 1,15 90 5-30* 3500 175

PA 6 G MOS2 , noir 100 1,15 75 40-60* 2800 145

P A 6 G avec de l'huile 100 1,15 70 20-40* 2500 125

PA 6 G MOS2 , noir 100 1,14 85 40 3300 85-170 no r. 5 0,35-0,37 0,16

PA 6 G
100 1,14 60*-85 70-200*

1800* 
3200

70-160 no r. 45 4,5 0,38-0,45 0,23

PA 6 GF 30 30% de fibre de verre,
noir 100 1,35

110*-
180

3-5*
6000* 
850

150-220 55-80 21-35 0,46-0,52

PA 6-3-T transparent 100 1,12 60 40 3000 100 no r. 50 12

PA 610
80 1,07 50*-70 50-70*

1500* 
2400

80-120 no r.

PA 612
80 1,07 52*-61 100-150*

1240* 
2000

PA 11 80 1,04 42*-47 230-280* 1800 90 no r. 23 3,5 0,32-0,38 0,8

PA 11 GF 30 30% de fibre de verre 80 1,26 95*-100 4-6* 3200 18,3

PA 12 80 1,02 35 46-52 240 1800 95 no r. 23 3,5 0,32-0,38 0,8

PA 12 GF 30 30% de fibre de verre 80 1,23 65 5 3500 50 28

L ´information donnée correspond aux connaissances actuelles 
et est indiquée pour nos produits et ses possible applications.

Nous ne pouvons garantir par écrit, certaines propriétés ou 
applications spécifiques.

Il ya des patentes commerciales à tenir en compte.

Une garantie de qualité définnie est 
donnée avec nos conditions générales 
de vente. Les valeurs indiquées 
représentent des valeurs moyennes 
d´un nombre déterminée de mesures 
individuelles.
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Les tests ont été  réalisés dans une atmosphère à 
23ºC et une humidité relative de 50 % en accord 
avec la norme DIN 500014..

Observation: les valeurs obtenues pour la polyamide 
dépendent fortement du taux d´humidité.

* = humide, après stockage dans une atmosphère 
standard 23/50 (DIN 50014) jusqu'à saturation.

Propriétés thermiques Propriétés électriques ** Diverses données
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ºC

Tg 
ºC

HDT/A 
ºC

HDT/B
ºC

ºC λ 
W/(K.m) 

c 
10-5.1/K

α 
kj/m2 ε R tan δ

ρ D 
Ω cm. 

Ro 
Ω cm. Ed 

kV/mm
class

w (H2O) 
%

WS 

%
— — —

Nomenclature
DIN

295 160 220 0,3 2,1 7,5 9,4-1,1 0,21-0,35 1013 >20 KG>425 3,7 14 (+) V2 - PA 46

295 220 0.33 1,7 4 4,1 0,013 1013 1013 20 2,6 10 (+) HB - PA 46 CG 30

295 110 250 0,23 1,5 5,5 4 0,03-0,04 1015 50-80 KC 600 1,6-2 6,5-7,5 (+) V2 - PA 6/6T

295 250 270 0,25 1,4 2,5-5 4,3-4,5 0,03-0,04 1018 1014 50-80 0,6-1 4-5 (+) HB - PA 6/6T GF 30

255 5*-50 100 >200 170 0,23 1,7 7 3,6-5 0,026-0,2 1012-1015 1013 28-30
KA3c 
KA3b

2,8 8,5 (+) V2 - PA 66

255 5*-50 100 200 180 0,23 1,7 10 3,2-5 0,025-0,2 1012-1015 80-110 KB>600 
KC>600 2,8 8,5 (+) V2 - PA 66

255 5*-50 250 250 200 0,27 1,5 2-3 1,5 5,5 (+) HB + PA 66 GF 30

255 5*-50 245 250 200 0,43 1,8 2,5 2 6,5 (+) HB + PA 66 CF 20

255 5*-50 225 254 170 6-10 2 6-7 (+) HB + PA 66 SF 20

255 5*-50 85 185 120 0,23 1,7 7-10 3,3 0,015 1015 80-120 KB>600 
KC>600 2,2 7,5 (+) HB - PA 66

255 5*-50 105 >200 175 0,23 1,8 5-6 3 7 (+) HB + PA 6 G

220 5*-40 180 8 3,7 0,03 5X1014 50 2,5 7 (+) HB - PA 6 G

220 5*-40 180 0,24 8 2,5 6-7 (+) HB - PA 6 G

220 5*-40 95 195 180 0,24 1,7 5-6 3,7 0,03 5X1014 50
KA3c 
KA3b

2,5 6-7 (+) HB - PA 6 G

200 5*-40 150 0,24 10 5-6 (+) HB - PA 6 G

220 5*-40 180 8,5 6-7 (+) HB + PA 6 G

210 5*-40 170 9,5 6 (+) HB + PA 6 G

220 5*-40 180 9 6 (+) HB - PA 6 G

220 5*-40 100 195 165 0,23 1,7 7 2,5-3 8-9 (+) HB + PA 6

220 5*-40 75 190 160 0,23 1,7 7 3,7-7 0,031-0,3 1012-1015 20-50
KA3c 
KA3b

3 9,5 (+) HB - PA 6

220 5*-40 210 220 180 0,28 1,5 2,5 2,1 6,6 (+) HB + PA 6-GF 30

- 147 130 140 145 0,23 1,45 5-6 3-4 0,02-0,03 1015 1013 80 KA3b 
KC>600

2,6-3,4 5,6-6,4 (+) HB -  PA 6-3-T

215 50 95 195 180 0,23 1,7 9 3-4 0,03-0,2 1010 60 KB 3b 
KC>600

1,4 3,3 + HB - PA 610

210 50 0,19 1,7 9 1010 0,4 + HB - PA 612

183 43 55 150 150 0,23 2,1 10 3,6 0,04 2x1015 1014 40 KA 3c 0,9 1,9 + V2 - PA 11

183 43 150 5-8 7x1013 1014 45 KB>600 
KC>600 0,45 1,3 (+) HB - PA 11 GF 30

179 41 50 140 140 0,23 2,1 10 3,6 0,04 2x1015 1014 33 KB 3b 
KC>600

0,7 1,6 + V2 - PA 12

179 41 120 165  150 5-8 4 0,04 8,5x1014 90
KB 400 
KC 600

0,6 1 (+) HB - PA 12 GF 30

+ = resistant

(+) = moyennement                        
        résistant
- = non résistant
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AUTRES PLASTIQUES /OTHER PLASTICS
DENSITE 
DENSITY

NOMENCLATURE -DIN 
DIN-NOMENCLATURE

additifs et / ou colorants 
additives and /or colour

Tre. máx de 
travail en 
continu 

Service Tre. ºC 
long term

g/cm3

PC transparent 
transparent 120 1,20

PC GR 30 30% Fibre de verre 
30% glass fibre 120 1,43

PMP transparent 
transparent 120 0,83

PET 110 1,37

PBT 110 1,30

PBT GF 30 30% Fibre de verre 
30% glass fibre 120 1,54

POM copolymer aussi en noir 
also in black 100 1,41

POM GF 30 copolymer 30% Fibre de verre 
30% glass fibre 100 1,6

POM copolymer
avec lubrifiant
with lubricant

100 1,41

POM copolymer PTFE 100 1,52

POM Homopolymer 100 1,42

POM GF 20 Homopolymer 20% Fibre de verre 
20% glass fibre 100 1,56

POM Homopolymer PTFE, marron 
PTFE, brown 100 1,54

POM Homopolymer lubrifiant 
lubricant 100 1,42

PP aussi en noir 
aslo in black 100 0,91

PP GF 30 30% Fibre de verre 
30% glass fibre 100 1,14

PE-UHMW 100 0,93

PE-HMW 90 0,95

PE-HD aussi en noir 
aslo in black 90 0,95-0,96

PMMA Transparent /transparent 100 1,18

ABS gris 
grey 85 1,06

PPE mod. gris 
grey 85 1,06

PP mod. GF 30 30% fibre de verre, beige 
30% glass fibre, beige 85 1,29

TPE 80 1,17

PVC 60 1,38

BARRES

TUBES

PLAQUES
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PLASTIQUES TECHNIQUES POUR HAUTES TEMPERATURES/ 
HIGH TEMPERATURE ENGINEERING PLASTICS

DENSITE/DENSITY

NOMENCLATURE -DIN 
DIN-NOMENCLATURE

additifs et / ou 
colorantsadditives and /

or colour

TRE max de 
travail continu 

Service Tre. ºC long 
term

g/cm3

PI noir/black 300 1,35

PI GR 15 15% graphite, anthracite 
15% grahpite, anthracite 300 1,42

PEKEKK 260 1,32

PEKEKK GF 30 30% fibre de verre
30% glass fibre 260 1,53

PEKEKK CF 30 30% fibre de carbone noire
30% carbono fibre, black 260 1,44

PEKEKK
10% fibre de carbone
PTFE, graphite, noir

10% carbon fibre,
PTFE, graphite, black

260 1,47

PEEK aussin en noir  
also in black 250 1,32

PEEK GF 30 30% fibre de verre
30% glass fibre 250 1,49

PEEK CF 30 30% fibre de carbone, noir
30% carbon fibre, black 250 1,44

PEEK
10% ffibre de carbone,
PTFE, graphite,  noir

10% carbon fibre,
PTFE, graphite, black

250 1,48

PAI 260 1,41

PPS 230 1,35

PPS GF 40 40% fibre de carbone 
40% glass fibre 230 1,46

PES translucide / translucent 180 1,37

PES GF 30 30% fibre de verre 
30% glass fibre 190 1,60

PPSU translucide, aussin en noir
translucent, also in black 170 1,29

PEI translucide/ translucent 170 1,27

PEI GF 30 30% fibre de verre
30% glass fibre 170 1,51

PPA GF 33 33% fibre de verre 
33% glass fibre 160 1,43

PSU translucide/ translucent 160 1,24

PSU GF 30 30% fibre de verre
30% glass fibre 160 1,49

PTFE 260 2,18

PFA 260 2,15

E/TFE 150 1,70

E/TFE GF 25 25% fibre de verre
25% glass fibre 150 1,86

PVDF 150 1,78

PVDF CF 8 8% fibre de carbone noire
8% carbon fibra, black 150 1,78

PVDF carbone conducteur, noire
conductive carbon, black 150 1,73

E/CTFE 150 1,68

PCTFE 150 2,10

BARRES

TUBES

PLAQUES
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PE HD 1000 (UHMW)

Le polyéthylène à teneur moléculaire ultrahaute possède une grande résistance à l'abrasion (très bonnes 
propriétés au glissement) accompagnée d'une grande ténacité. La stabilité chimique et la formation de 
fissures sous contrainte sont optimisées para rapport au PE-HD Standard. La température d'utilisation en 
continu du PE-UHMW est comprise entre -150ºC et +90ºC.
Propriétés:
• Faible densité
• Grande ténacité (même au froid)
• Bon allongement à la rupture
• Très bonnes proprietés d'isolation électrique et diélectrique
• Très faible absorption d'eau
• Faible perméabilité à la vapeur d'eau
• Grande stabilité chimique
• Bonne résistance à la formation de fissures sous contrainte
• Innocuité physiologique
• Surface tendre (faible rigidité)
• Non soudable á HF
• Les coloris naturels ne résistent pas aux intempéries
Exemples d'application:
Pièces de pompes et de clapets, joints, profilés de glissière, composants 

pour l'industrie des dentées alimentaires

PE HD 500 (HMW)

Le polyéthylène est insensible aux attaques de la plupart des acides, des lessives alcalines, de nombreux 
solvants organiques et de l'eau chaude, grâce à sa bonne résistance chimique. C'est un bon isolant électrique 
et il peut être soudé facilement. La température d'utilisation en continu est comprise entre -50ªC en env. 
+90ªC.
Propriétés:
• Faible densité
• Forte ténacité (même au froid)
• Bon allongement à la rupture
• Très bonnes proprietés d'insolation électrique et diélectrique
• Très faible absorption d'eau
• Faible perméabilité à la vapeur d'eau
• Grande stabilité chimique 
• Bonne résistance à la formation de fissuration sous contrainte
• Innocuité physiologique
• Surface tendre (rigidité peu élevée)
• Non soudable á HF
• Les coloris naturels ne résistent pas aux intempéries
Exemples d'application:
Bacs de manutention, pièces de pompes et de clapets, pièces pour la fabrication de cuves, composants pour 
applications médicales, joints, profils de glissière, composants pour l'industrie des denrées alimentaires.

PE  HD 300

Polyéthylène d'un poids moléculaire supérieur à 300 000, similaire au type PE HMW, avec une rigidité 
supérieure et une résistance réduite aux chocs continus. Ses utilisations sont similaires à celles du PE HMW, 
mais conviennent mieux dans les cas où un matériau légèrement plus rigide est requis.
Caractéristiques:
• Excellentes propriétés de soudage.
• Faible poids.
• Bonne résistance aux produits chimiques. Presque aucune absorption d'humidité. Sans conséquences 

physiologiques. La version noire est durablement résistante aux UV. 

P
E
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PP  - POLYPROPYLÈNE

Le polypropilène possède une bonne ridigité, dureté et solidité, mais une faible résistance aux chocs. Le 
PP ne se fissure pas sous tensions et est facile à souder. Toutefois, une fragilisation se manifeste à des 
températures infériures à 0ºC. Les propriétés chimiques et électriques sont très bonnes. La température 
d'utilisation en continu est comprise entre +5ºC et env. +100ºC.
Propriétés:
• Faible densité
• Résistance élevée à la déformation thermique
• Rigidité élevée, grande dureté de la surface
• Très bonne stabilité chimique
• Faible résistance à l'oxydation
• Faible résistance à l'abrasion
• Fragile au froid
• Non soudable à HF
• Coloris naturels non résistant aux intempéries.
Exemples d'application:
Pièces de pompes et de soupapes, joints, supports dans l'ndustrie d'enduction, pièces d'écartement en 
galvanoplastie, composants de jouets.

POLYCHLORURE DE VINYLE EXTRUDÉ (PVC)

Points Forts:
• Haute résistance aux acides, lessives caustiques et solutions salines.
• Bonne soudabilité, bonne collabilité.
• Auro-extinguible après retrait de la flamme.
• Excellences propriétés d'isolation électrique.
Points Faibles:
• Fragile à basse température.
• Résistance aux chocs faible.
 Domaines d'applications types:
• Chaudronnerie.
• Construction d'appareils et réservoirs.
• Contruction mécaniques et d'installations.
• Fabrication de brosses.

P
P

P
V
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POM-C   -   POLYACÉTAL

Le polyoxyméthylène possède une température d'utilisation en continu jusqu'á 100 ºC. La dureté de surface 
élevée n'est dépassée que par de rares plastiques.Grâce á sa dureté élevée et à sa surface lisse, le POM 
présente une bonne tenue au glissement et à l'usure. Il ne présente, par definition, aucune propension aux 
fissures sous contrainte. Le copolymére possède une termostabilité et une stabilité chimique élevées (il 
convient de noter particulièrement, en l'occurrence, la résistance accrue à l'hydrolyse).
Propriétés:
• Qualité de résistance à la pression
• Dureté et rigidité élevées
• Grande ténacité (jusqu'a -40ºC)
• Grande résistance à la déformation thermique
• Faible absorption d'eau
• Grande stabilité dimensionnelle
• Bon comportement à l'isolation électrique
• Comportement très favorable au frottement dynamique et à l'usure par glissement
• Grande résistance aux solvants
• Résistance élevée à la formation de fissures sous contrainte
• Ne résiste pas aux acides et agents d'oxydation forts
• Mauvaise tenue à la colle et à la peinture.

Exemples dápplication:
Rouleaux-supports et cages de paliers, ferrures, roues dentées, corps de pompes, vis, armatures de bobines, 
composants pour la mécanique de précision et la technique des textiles, supports pour cabines de peinture.

PET  - POLYTÉREPHTALATE D'ÉTHYLÈNE

Le polytérphtalate d'ethylène es rigide, solide et tenace, Il posséde un faible coefficient de friction au 
glissement et une stabilité dimensionnelle élevée. La température d'utilisation en continue est comprise 
entre -20ºC et env. +100ºC
Propriétés:
• Solidité et rigidité au cheminement d'arc
• Dureté élevée de la surface
• Bonnes propiétés de polissage
• Stabilité dimensionnelle élevée
• Bonnes propriétes de friction au glissement, et de résistance à l'abrasion
• Bon comportement à l'isolation électrique
• Résistance élevée aux  produits chimiques
• Bonne tenue à la peinture
• Propriétés diélectiques médiocres
• Sensible à l'hydrolyse
Examples d'application:
Eléments de glissement et de support à haute capacité de charge, pièces de pompes, pièces de carters, 
fermetures de réservoirs, roues dentées, pièces d'isolation en électrotechnique, poulies de guidage dans 
l'industrie des filaments, leviers, poignées, galets de commande. 

P
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PTFE   -  POLYTÉTRAFLUOROÉTHYLÈNE

Points Forts:
• Haute résistance aux températures extrêmes.
• Haute résistance aux agents chimiques et solvants
• Anti-adhérence élevée.
• Propriété diélectrique élevée.
• Coefficient de friction très bas.
• Sans conséquences physiologiques.
Points Faibles:
• Résistance à l'usure limitée (sous charge).
• Collage impossible ou presque.
• Sensible au fluage et ne servira donc pas à la construction d'éléments mécaniquement solicités.
• Densité élevée.
 Domaines d'applications types:
• Industrie chimique: joint, bagues d'étanchéité, sièges et disques de vannes, apparellage de 

laboratoires, pièces isolantes, revètements anti-adhérents.

PROPRIETES UNITÉ P.T.F.E. 15% F.V. 25% F.V. 15% F.V. 
5%Mo S2

20% 
F.V. 
5% G

25% 
C./G.

35% 
C./G.

CHARGE %VOL 13,3 22,2 13,3:5,0 17,6:5,0 25C./G 35C./G.

DIÉLECTIQUE 
CONSTANT

a 60 Hz 2,1 2,5 2,63 2,71 3,38 » »

a 106 Hz 2,1 2,35 2,85 2,68 3,25 » » ASTM 
D 150 -54T

RÉSISTANCE À LA 
TRACTION Kg./cm2 315 232 189 224 161 130 125 D 1457-62

ALLONGEMENT % 300-400 330 270 280 220 65 60 D 1457-62

POIDS 
SPÉCIFIQUE gr./cm3 2,2 2,22 2,26 2,20 2,25 2,11 2,13 D 1457-62

DURETÉ     26ºC Shore D 51 54 57 57 56 66 66

                 150º 37 40 46 44 43

COEFFICIENT DE 
CONDUCTIVITE 

THERMIQUE

Cal. Cm. 
Seg cm.2ºC 6x10-4 9x10-4 11x10-4 8x10-4 8,8x10-4 10,5x10-4 15X10-4 Cenco 

Fitch

COEFFICIENT DE 
FRICTION

STATIQUE 0,16 0,22 0,18 0,16 0,18 0,11 0,13
 a 0,14 
kg. /
cm2 y

DYNAMIQUE 0,12 0,14 0,16 0,14 0,16 0,22 0,26 6M/MIN a 
24ºC

qualités disponibles pour la livraison dans des dimensions d'entrepôt standard

P
TF

E
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PEEK

Le polyétheréthercétone possède une trés haute température d'utilisation en continu (env. +260ºC), une 
solidité et une dureté élevées, une résistance élevée à la flexion alternée unique en son genre, (Ténacité et 
résistance à la fatigue élevées), une grande résistance à la déformation thermique et une très bonne stabilité 
chimique. Il posède de très bonnes proprietés diélectriques jusqu'á +260ºC et résiste au rayonnements à 
haute énergie (même des rayons UV ne provoquent qu'un léger jaunissement du matériau). Le PEEK est 
auto-extinguible selon UL 94.
Propriétés:
• Solidité et rigidité très élevées
• Ténacité très élevée ( même au foid)
• Résistance thermique très élevée.
• Résistance très élevée à la déformation thermique.
• Résistance au fluage très élevée
• Très grande stabilité dimensionnelle
• Résistance très élevée aux rayons β, g, X et infrarouges
• Résistance élevée à l'hydrolyse
• Résistance aux chocs relativement faible
• Faible résistance à l'acétone
Exemples d'application:
Segments de pistons, pallers lisses, sièges de soupapes, coquilles de paliers, roues dentées, roues mobiles 
de pompes,  connecteurs à fiches et garnitures en chromatographie, enrobages de colonnes, bagues 
d'etanchéité, semi-conducteur industrie. 

PEEK-mod

Renforcé jusqu'à 10% au PTFE, au graphite et aux fibres de carbone. Très bon comportement au frottement 
dynamique et à l'usure par frottenment.

PEEK-30 GF

Renforcé à 30% fibre de verre.

P
E

E
K

PLASTIQUES TECH. ºC
PVC 60

PA6 70

PMMA 80

PVC-C 85

PE-HD 90

PE-UHMW 90

PP 100

PP-30GF 100

PA 6.63 101

POM 110

PET 120

PC 130

PBT 150

PVDF 150

PSU 160

PEI 170

PK 180

PPSU 180

PTFE 250

PEEK 260

PEEK

PTFE

PPSU

PK

PEI

PSU

PVDF

PBT

PC

PET

POM

PA6.6

PP-30GF

PP

PE-UHMW

PE-HD

PVC-C

PMMA

PA6

PVC

PLASTIQUES 
TECH.
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PVDF  0U POLYFLUORURE DE VINYLENE

Caracteristiques Techniques
Trés bonne rigidité mécanique et aux chocs
Bonne résistance à l’abrasion
Trés bonne tenue à 1a température (<140°C)
Bonne résistance au Viellissement
Excellente résistance chimique et aux rayons à fortes énergies
Bonne résistance aux intempéries et aux UV
LIMITES DU PR ODUIT
Ne résiste pas au fluor, solvant polaire, ester, acide sulfurique
Prix élevé
Densité élevée (en 1.8)
Applications
Calotte, cuve de chromage dur, piéce de guidage, milieu chimique agressif. A.

PPS Phenylenesulfide

Ce matériau a des propriétés thermoplastiques; Il a une densité de 1,42 g / cm3.
Il présente une résistance chimique et thermique exceptionnelle (232 ° C en continu) et une excelente 
résistance aux basses températures. En outre, il est inerte vis-à-vis de la plupart des produits chimiques 
dans une large plage de température. Résistance à la moisissure, à la décoloration, au vieillissement, à 
la lumière et à l'abrasion. Faible inflammabilité inhérente, bonnes propriétés diélectriques et isolation 
électrique, bonnestabilité dimensionnelle, haute résistance mécanique, rigidité et dureté.
Il est utilisé dans le secteur de l’automobile, dans les pièces techniques et dans les domaines de l’électricité 
et de l’électronique.

PSU    Polisulfone

Ce plastique amorphe à haute performance offre une combinaison d'excellentes propriétés thermiques, 
Mécaniques et électriques. Il possède également une excellente stabilité hydrolytique, idéale pour le 
traitement des aliments et des équipements médicaux. Haute résistance aux substances chimiques. La 
temperature continue est comprise entre -100º C et + 160ºC

PK Polycétone

Avec une densité de 1,25 g / cm3; Il offre d'excellentes propriétés mécaniques, notamment une bonne 
résistance à l'usure, une excellente résistance aux produits chimiques, une très bonne résistance à 
l'oxydation par hydrolyse, aux chocs, à la viscosité et à l'abrasion. Température de travail continue à 180ºC.
Il est utilisé dans des applications exigeant une résistance élevée à l'usure, notamment des profils de 
précision pour la construction mécanique et les industries de l'aérospatiale, de l'automobile et de la marine. 
Peut être en contact avec de la nourriture; Il est également utilisé pour les applications dentaires et les 
éléments hospitaliers.

PBT

Il a une structure similaire au  "PET"; présente un groupe bulylène à la place de l'éthylène.
Avec une densité de 1,32 g / cm3; présente un bon comportement mécanique et un bon usinage; ainsi 
qu'une bonne résistance à l'abrasion et une très bonne stabilité dimensionnelle.
Avec une température de travail continue entre 100/115ºC; peut atteindre des températures de 200ºC avec 
des additifs.
En raison de sa faible absorption d'humidité et de sa capacité d'isolation électrique; Il est largement utilisé 
dans l'électronique, le revêtement de fibres optiques, l'industrie automobile et la fabrication de mélanges 
maîtres, les fibres, les feuilles et les pièces de friction.
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PMMA  - POLYMÉTHACRYLATE DE MÉTHYLE

Le Polyméthacrylate de méthyle est fragile et présente une dureté, une rigidité et une solidité élevées.
En outre, le PMMA résiste aux rayures et peut être poli. Il est doté d'une bonne résistance aux chocs 
thermiques et aux UV. La température d'utilisation en continu du PMMA est comprise entre -40ºC et env. 
+70ºC.
Propriétés:
• Dureté et rigidité très élevées
• Grande résistance mécanique
• Surface polissable
• Grande transparence
• Résistance élevée á la déformation thermique
• Bonnes propriétés électriques et diélectriques
• Grande résistance aux intempéries
• Faible résistance aux fissures sous contrainte
• Faible résistance  chimique
• Faible ténacité (fragile)
Exemples d'application:

Piéces poru la construction d'écrans, le secteur des denrées alimentaires, tubes de lampes, mains courantes. 

PC

Le polycarbonate possède une grande rigidité et une résistance aux chocs extrémement élevée. II
dispose également d’une forte temperature de transition vitreuse et d’une grande résistance a Ia
déformation thermique (env. +130 °C). La température d’utilisation en continu du PC est comprise entre -
60 °C at env. +120 oC.
Propriétés:
• Résislance aux chocs extrémement élevée
• Solidité et rigidité élevées
• Grande stabilité dimensionnelle
• Grande résistance a la déformation thermique. Bonnes propriétés d’isolation électrique
• Grande résistance aux rayons é haute énergie. Stabilité chimique moyenne.
• Sensible aux chocs et vulnérable à la formation de fissures sous contrainte
• Sensible à I'hydrolyse
Exemples d’application :
Piéces à grande résistance aux chocs.

PC UV - POLYCARBONATE COMPACT UV

Points Forts:
• Traité UV.
• Résistance extrême aux choc.
• Bonnes caractéristiques mécaniques
• Large plage de température  d'utilisation
• Transparence, Pliable à froid, Serigraphiable
Points Faibles:
• Sensible aux rayures.
 Domaines d'applications types:
• Utilisation en extérieur.
• Cartérisation (protection machine).
• Vitrage de sécurité.
• Supports publicitaires.

P
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PETG

Avantages/ Description Produit
• Résistance aux chocs, également à basse température (-40ºC)
• Transparence et brillance
• Très facilement thermoformable
• Stérilisable
• Homologué contact alimentaire
• Résistant aux agens chimiques
• Classement feu M2, auto extinguible
• Usinage facile et économique
• Adapté à la sérigraphie, l'impression numérique et au collge.
Application Communication
• PLV
• Présentoirs
Application Industrielles
• Conditionnement
• Couvercles de machines
• Vitrages de protection (carters)
• Appareils médicaux: orthopédie, prohtèses
• Vitrines réfrigérées
• Séparateurs congélateurs

P
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TOILÉ  BAKÉLISÉE   HGW-2082

Description
La toile Bakélisée pésente une bonne résistance mécanique et une bonne stabilité Géométrique.
De faible poids, ce matériau composite possède une forte résistance à l'usure.
D'usinabilité fragile, la toile bakélisée peut aussi servi d'isolant électrique basse tension.
Applications
La toile Bakélisée est employé principalement comme pièce mécanique d'usure
lorsque les contraintes ne sont pas trop exigeantes.
En électrotechnique basse tension ou en électronique, la Toile Bakélisée peut être utilisée
Lorsqui'il existe de fortes sollicitations mécaniques ou un environnement humide.
Propriétés physiques
Densité/ 1,35
Absorption D'eau/ 2%
Indice de Tª/ 120ºC
Propriétés mechaniques
Contrainte de rupture à la Flexion á 23ºC / 110 MPA
Résistance au choc, (méthode charpy) / 1 J/cm2

Contrainte de rupture à la compression à 23ºC / 150 MPA
Contrainte de rupture à la traction // à 23ºC / 65 MPA

PAPIER BAKÉLISÉE

Description
Le Papier Bakélisée présente une assez bonne résistance mécanique et une bonne stabilité géométrique.
Applications
De faible poids, ce matériau composite sert essentiellement d'isolant électrique basse tension dans l'air, les 
huiles minérales et les liquides chlorés.
Propriétés physiques
Densité/ 1,40
Absorption D'eau/ 5,4
Indice de Tª/ 120ºC
Propriétés mechaniques
Contrainte de rupture á la Flexion á 23ºC / 150 MPA
Résistance au choc, (méthode charpy) / 0,5 J/cm2

Contrainte de rupture à la compression à 23ºC / 150 MPA
Contrainte de rupture à la traction // à 23ºC / 120 MPA
Propriétés electriques
Tension de claquage longitudinale / 15 kv
Rigidité diélectrique transversale/5 kv/ mm

FIBRE DE VERRE    G-10 /G-11

Les matériaux G10 époxy High Temp sont fabriqués à partir de résines sélectionnées pour leurs hautes qualités 
thermiques. La tenue de forme lors d’élévation de température ainsi que les très bonnes caractéristiques 
d’isolation thermique sont les principales caractéristiques des produits finis.
Caractéristiques Clés:
Bonne résistance aux huiles et aux solvants.
Bonne qualité d´isolation électrique.
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(*1) l’épaisseur nominale et l’épaisseur variant conformes à la norme DIN 40605 pour les plaques avec support en papier et la norme DIN 40606 pour les plaques avec support tissu.
(*2) valeurs garanties par DIN 7735.
(* 3) conditionnement: A: sans conditionnement
D: -24/23 Immersion de 24 heures dans de l'eau distillée à 23 ° C. E-4/70 + OL 90 ° C 4 heures de conditionnement à 70 ° C, refroidissement ultérieur en fonction de l'épaisseur et 
immersion dans l'huile à 90 ° C E-96/105
conditionnement 96 heures à 105ºC  E-24/50 + J-24/23
conditionnement 24 heures à 50 ° C, refroidi dans un dessiccateur et immergé 24 heures dans de l'eau distillée à 23°C
(* 4) Concurrents de fabricants et d’utilisateurs

BAKÉLISÉE   STRATIFIÉ DE PAPIER KRAFT
SELON LES NORMES: IN ACCORDANCE TO: DIN 7735 Hp 2061

ISO/R 1642 PF CP 1

BS PI (5102-3)

NF 150 PO

NEMA XP

VSM S-PF CP 1

COMPOSICIÓN: COMPOSITTION: Résine liante/ Resina binder Résine phénolique/phenolic resin

Matériel de support/carrier material Papier kraft/kraft papert

FORMAT: PLAQUES DELIVERY TO BE TESTED Épaisseur, mm/thickness, mm(*1) 0,5-100

Dimensions, mm/format, mm 1220 x 930, 2000 x 1000

PROPERTIES-VALUES                                                       VALEURS DIN 7735 (*2)

PROPRIETE FOURNIE PROPERTY TO BE TESTED Méthode d'essai
test method

Conditionnement
conditioning (*3)

unités de 
mesure

unit

Les exigences 
requirements

valeurs obtenues
dans le procès 

obtained test value

PROPRIETES MECANIQUES
Résistance à la flexion

MECHANICAL PROPERTIES
flexural strength DIN 53 452 A MPa 1500 160

Module d'élasticité Modulus of elasticity,= DIN 53 452 A MPa 7000 10000

Résistance aux chocs
un 10 / an15

Impac strength an 
An 10/an 15 DIN 53 453 A kJ/m2 20 22

Résistance à 
l'emprisonnement 
ak 10 / ak15

Notch impac strength ak 
10/ak15 DIN 53 453 A kJ/m2 5/15 5,5/24

Résistance à la traction Tensile strength  DIN 53 455 A MPa 120 130

Résistance à la compression Compresive strength DIN 53  454 A MPa 150 170

Charge fendue Bonding strength DIN 53 463 A N 2000 2500

PROPRIETES ELECTRIQUES
Résistance électrique
entre les piquets

ELECTRICAL PROPERTIES
Resistance between
plug

DIN 53 482 D-24/23 Ω - 108

-/-Prueba de voltaje ll / l Test voltage ll / l DIN 53 481 E-4/70+OL 90◦C KV 15/15 30/25

Donc facteur de dissipation δ Dissipation factor tan δ DIN 53 483 D-24/23•E∙96/105 1MHz•50Hz -/- -/-

Constante diélectrique Dielectric constant
DIN 53 483 D-24/23•E∙96/105 1MHz•50Hz 5/- 5/-

Courant de fuite,
Méthode KC

Resistance to traking,
Method kc DIN 53 480 A step 100 175

PROPRIETES THERMIQUES
Température limite

THERMAL PROPERITES
Limit temperature VDE 0304 A ◦C 120 120

Conductivité thermique Thermal conductivity DIN 53 672 A W/m.K 0,2 0,2

Chef linéaire
Expansion

Ceoficient of linear
thermal expanxion VDE 0304 A 10◦/K 20/40 20-40

Déformation sous charge
martres

Deflection under load-
martens DIN 53 458 A ◦C - 150

Classe thermique Thermal class VDE 0534 A - - E

Comportement pendant 
et après le contact avec la 
barre incandescente

Behaviour during 
and after contac 
with glow rod

DIN 53 459 A Step 2b 2b

AUTRES PROPRIETES
La densité

OTHER PROPERTIES
Density DIN 53 479 A Mg/m3 1,3-1,4 1,35

Absorption d'eau Water absorption DIN 53 495 E∙24/50+D-24/23 mg 900/10mm 150

Couleur Colour marron/
brown 

score supérieur à 2mm. 
épais

punchability up to 
2mm thickness DIN 53 488 Step step - (*4)

BARRES

TUBES

PLAQUES
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STRATIFIÉ DE COTON  (TOILÉ BAKELISÉE HGW-2082)

SELON LES NORMES: IN ACCORDANCE TO:
DIN 7735 Hgw 2082

ISO/R 1642 PF CC1

BS 2572 F3

NF 150-C

NEMA C

VSM S-PF CC 1

COMPOSITION: COMPOSITION: Résine classeur/Resina binder Résine phénolique
phenolic resin

Matériel de support/carrier material coton fin
middle-fine cotton fabric

FORMAT: PLAQUES DELIVERY FORM:SHEETS Épaisseur , mm/thickness, mm(*1) 0,5 - 100

Dimensions, mm/format, mm 950 x 1450, 2000 x 1000

PROPERTIES-VALUES                                                       VALEURS DIN 7735 (*2)

PROPRIETE FOURNIE PROPERTY TO BE TESTED
Méthode d'essai

test method

Conditionne-
ment

conditioning 
(*3)

unités de 
mesure

unit

les exigences
requirements

valeurs obtenues
dans le procès
obtained test 

value

PROPRIETES MECANIQUES
Résistance à la flexion

MECHANICAL PROPERTIES
flexural strength DIN 53 452 A MPa 130 133

Module d'élasticité Modulus of elasticity,= DIN 53 452 A MPa 7000 7000

Résistance aux chocs
un 10 / an15

Impac strength an 
An 10/an 15 DIN 53 453 A kJ/m2 30 33

Résistance à 
l'emprisonnement
ak 10 / ak15

Notch impac strength ak 
10/ak15 DIN 53 453 A kJ/m2 10/15 14/18

Résistance à la traction Tensile strength DIN 53 455 A MPa 80 84

Résistance à la compresion Compresive strength DIN 53 454 A MPa 170 180

Charge fendue Bonding strength DIN 53 463 A N 2500 3500

PROPRIETES ELECTRIQUES
Résistance électrique
entre les piquets

ELECTRICAL PROPERTIES
Resistance between
plug

DIN 53 482 D-24/23 Ω - -

- / - Test de tension ll / l Test voltage ll / l DIN 53 481  E-4/70+OL 
90◦C KV 8/5 8/5

Courant de fuite,
Méthode KC

Resistance to traking,
Method kc DIN 53 480 A STEP 10 125

PROPRIETES THERMIQUES
Température limite

THERMAL PROPERITES
Limit temperature VDE 0304 A ◦C 110 110

Conductivité thermique Thermal conductivity DIN 53  672 A W/m.K 0,2 0.2

Chef linéaire
Expansion

Ceoficient of linear
thermal expanxion VDE 0304 A 10◦/K 20-40 20-40

Déformation sous charge 
martens

Deflection under load-
martens DIN 53 458 A ◦C - 130

Classe thermique Thermal class VDE 0534 A - - E

Comportement pendant 
et après le contact avec la 
barre incandescente

Behaviour during 
and after contac 
with glow rod

DIN 53 459 A STEP 2b 2b

AUTRES PROPRIETES
La densité

OTHER PROPERTIES
Density DIN 53 479 A Mg/m3 1,3-1,4 1,37

Absorption d'eau Water absorption DIN 53 495 E-24/50+D-24/23 mg 180/10mm 230

Coleur Colour marron / brown 

BARRES

TUBES

PLAQUES

(*1) l’épaisseur nominale et l’épaisseur variant conformes à la norme DIN 40605 pour les plaques avec support en papier et la 
norme DIN 40606 pour les plaques avec support tissu.
(*2) valeurs garanties par DIN 7735.
(* 3) conditionnement: A: sans conditionnement
D: -24/23 Immersion de 24 heures dans de l'eau distillée à 23°C. E-4/70 + OL 90°C 4 heures de conditionnement à 70°C, 
refroidissement ultérieur en fonction de l'épaisseur et immersion dans l'huile à 90°C E-96/105
conditionnement 96 heures à 105 ºC E-24/50 + J-24/23
conditionnement 24 heures à 50 °C, refroidi dans un dessiccateur et immergé 24 heures dans de l'eau distillée à 23°C
(* 4) Concurrents de fabricants et d’utilisateurs
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TISSU DE VERRE + RESINE EPOXY G-10 / G-11
SELON LES NORMES: IN ACCORDANCE TO: DIN 7735 Hgw 2372 Hgw 2372 1

ISO/R 1642  EP GC 1 EP GC 2

BS  3953-EP 3 3953-EP 4

NF 151∙VT-EE 1 151∙VT-EE 1-E

NEMA G-10 FR-4

VSM S-EPGC 1 S-EPGC 2

COMPOSITION: COMPOSITION Résine liante/Resina binder Résine époxi/Expoxy resin

Matériel de support/carrier material Tissu de verre/Glass fabric

FORMAT: PLAQUES DELIVERY FORM: SHEETS Épaisseur, mm/thickness, mm(*1) 0,5-25

Dimensiones, mm/format, mm 1060 x 1160, 2000x 1000

PROPERTIES-VALUES                                                       VALEURS DIN 7735 (*2)

PROPRIETE FOURNIE PROPERTY TO BE TESTED Méthode d'essai
test method

Conditionnement
conditioning (*3)

unités de 
mesure
unit

les exigences
requirements

valeurs obte-
nues

dans le procès
obtained test 
value

PROPRIETES MECANIQUES
Résistance à la flexion

MECHANICAL PROPERTIES
flexural strength DIN 53 452 A MPa 350 400

Module d'élasticité Modulus of elasticity,= DIN 53 452 A MPa 18000 18000

Résistance aux chocs
un 10 / an15

Impac strength an 
An 10/an 15 DIN 53 453 A kJ/m2 100 130

Résistance à 
l'emprisonnement
ak 10 / ak15

Notch impac strength ak 
10/ak15 DIN 53 453 A kJ/m2 50/- 60/100

Résistance à la traction Tensile strength DIN 53 455 A MPa 220 250

Résistance à la compresion Compresive strength DIN 53 454 A MPa 200 250

Charge fendue Bonding strength DIN 53 463 A N 3000 4000

PROPRIETES ELECTRIQUES
Résistance électrique
entre les piquets

ELECTRICAL PROPERTIES
Resistance between
plug

DIN 53 482 D-24/23 Ω 5.1010 5.1010

- / - Test de tension ll / l Test voltage ll / l DIN 53 481 E∙4/70+OL 90◦C KV 40/40 55/55

Facteur de dissipation tan δ Dissipation factor tan δ DIN 53 483 D-24/23•E-96/105 1MHz•50Hz 0.04/0,03 0,035/0,02

Constante diélectrique Dielectric constant
DIN 53 483 D-24/23•E-96/105 1MHz•50Hz 5/5,5 5/4,5

Courant de fuite,
Méthode KC

Resistance to traking,
Method kc DIN 53 480 A Step 200 200

PROPRIETES THERMIQUES
Température limite

THERMAL PROPERITES
Limit temperature VDE 0304 A ◦C 130 130

Conductivité thermique Thermal conductivity DIN 53 672 A W/m.K 0,3 0,3

Chef linéaire
Expansion

Ceoficient of linear
thermal expanxion DE 0304 A 106/K 10-20 10-20

Déformation sous charge 
martens

Deflection under load
Martens DIN 53 458 A ◦C - 120

Classe thermique Thermal class VDE 0534 A - - B

Comportement pendant 
et après le contact avec la 
barre incandescente

Behaviour during 
and after contac 
with glow rod

DIN 53 459 A Step 2a 2a

AUTRES PROPRIETES
La densité

OTHER PROPERTIES
Density DIN 53 479 A Mg/m3 1,7-1,9 1,8

Absorption d'eau Water absorption DIN 53 495 E-24/50+D-24/23 mg 40 30

Coleur colour           Vert clair /ligth geen

(*1) l’épaisseur nominale et l’épaisseur variant conformes à la norme DIN 40605 pour les plaques avec support en papier et la 
norme DIN 40606 pour les plaques avec support tissu.
(*2) valeurs garanties par DIN 7735.
(* 3) conditionnement: A: sans conditionnement
D: -24/23 Immersion de 24 heures dans de l'eau distillée à 23°C. E-4/70 + OL 90 ° C 4 heures de conditionnement à 70°C, 
refroidissement ultérieur en fonction de l'épaisseur et immersion dans l'huile à 90 ° C E-96/105
conditionnement 96 heures à 15 º 1C E-24/50 + J-24/23
conditionnement 24 heures à 50 ° C, refroidi dans un dessiccateur et immergé 24 heures dans de l'eau distillée à 23°C

BARRES

TUBES

PLAQUES
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L ´information donnée correspond aux connaissances actuelles et est indiquée 
pour nos produits et ses possible applications.

Nous ne pouvons garantir par écrit, certaines propriétés ou applications 
spécifiques.

Il ya des patentes commerciales à tenir en compte.

Une garantie de qualité définnie est donnée avec nos 
conditions générales de vente. Les valeurs indiquées 
représentent des valeurs moyennes d´un nombre 
déterminée de mesures individuelles.

AUTRES PLASTIQUES
Techniques

PROPRIETES MECANIQUES

La
 d
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ture 
DIN

Additifs
et / ou 
couleur

Tª 
máx.de 
trabajo 

en 
cont. 

Cº

g/cm3 MPa MP a % Et
MPa

EB
MPa

Hk 
MPa

an 
kj/m2

B/1000 
MPa

1/1000 
MPa -

V 
um/
km

PC transparent 120 1,20 65 60-100 2200 100 no r. 48 18 0,52-0,58 22

PC GF 30 30% de fibre 
de verre 120 1,43 90 3 6000 150 35 >50

PMP transparent
120 0,83 20 85-120 750 no r.

PET
110 1,37 81 70 2800 145 no r. 36 13 0,25 0,35

PBT 110 1,30 52 200 2600 115 no r. 36 12 0,24 0,2

PBT GF 30 30% de fibre 
de verre 120 1,54 130 3 10000 35 57 0,24

POM
copolímero

también en 
negro** 100 1,41 65 40 3100 155 no r. 40 13 0,32 8,9

POM GF 30
copolímero

30% de fibre 
de verre 100 1,60 125 3 9300 30 40 0,5

POM 
copolímero

avec lubri-
fiant 100 1,41 68 25 3200 160 0,26-0,32 3

POM 
copolímero

conducteur 
de carbone 
noir, noir

100 1,41 35 30 1900 100

POM 
copolímero PTFE 100 1,52 49 15 2400 30 0,25

POM 
homopolí-

mero
100 1,42 70 40 3300 2620 170 no r. 40 13 0,34 4,6

POM  GF 
20

homopolí-
mero

20% de fibre 
de verre 100 1,56 5000 28 0,35

POM 
homopolí-

mero
PTFE, marron 100 1,54 48 15 2400 2410 30 0,14

POM 
homopolí-

mero

avec lubri-
fiant 100 1,42 66 40 3100 2760 0,1

PP aussi en noir* 100 0,91 35 650 1300 80 no r. 22 4 0,3 11

PP GF 30 30% de fibre 
de verre 100 1,14 71 5 5500 22 0,5 8,4

PE-UHMW 100 0,93 20 40 >350 600 800 38 no r. 0,29

PE-HMW 90 0,95 25 40 >500 800 900 45 no r. 0,29

PE-HD aussi en 
noir** 90 0,95-0,96 24-31 36 400-800 1000-1400 1000-

1400 45-60 no r. 12,5 3 0,29

PMMA transparent 100 1,18 60 3-10 3000 180 18

ABS gris 85 1,06 45 20 2400 90 no r. 28 17 0,5 8,4

PPE mod. gris 85 1,06 65 40 2500 140 no r. 21 0,4 90

PPE mod. 
GF 30

30% fibre de 
verre, beige 85 1,29 120 2-3 9000 8-10 47
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Propriétés thermiques Propriétés électriques ** Diverses données
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Tm 
ºC

Tg 
ºC

HDT/A 
ºC

HDT/B
ºC ºC

λ 
W/

(K.m) 

c 
J/

(g.K)

α 
10-

5.1/K

εR  
-

tan δ
-

ρ D 
Ω cm. 

Ro 
Ω 

cm. 

Ed 
kV/
mm

class w (H2O) 
%

WS 
% — — —

Nomen-
clature  

DIN

- 145 135 140 140 0,19 1,2 6-7 3 0,006 1017 1015 27 KA1 0,2 0,36 - V2 - PC

- 145 142 147 140 0,26 1,08 3 3,3 0,009 1016 1014 30 KB 160 0,11 0,28 - V1 - PC GF 30

240 20 85 180 0,17 2,18 2,12 >1016 1013 65
KB 3c

KB>600
KC>600

0,01 + HB - PMP

255 69 95 170 180 0,24 1,1 7-8 3,2 0,021 1014 1014 60 KC 350 0,2 0,5 - HB - PET

255 22 80 165 180 0,21 1,21 7 3 0,012 1016 1013 >45 KB 425
KC>600 0,2 0,4 - HB - PBT

225 22 210 225 190 1,5 2-3 3,8 0,009 1016 1013 50 KB 225
KC 550 0,17 0,35 - HB - PBT GF 

30

165 110 160 140 0,31 1,5 10 3,5 0,003 1015 1013 >50 KA 3c 0,3 0,5 (+) HB **+
-

POM
copoli-
mero

165 153 140 1,21 3 4,8 0,005 1015 >50 KB>600
KC>600 0,2 0,6 (+) HB -

POM GF 
30

copoli-
mero

165 110 160 140 1,5 11 0,8 (+) HB -
POM

copoli-
mero

165 89 140 13 103 5X103 0,25 0,5 (+) HB +
POM

copoli-
mero

165 98 140 1,47 11 3,6 0,005 >1015 51 KC>600 0,15 0,6 (+) HB -
POM

copoli-
mero

175 -38 124 170 150 0,31 1,5 10 3,7 0,005 1015 >50 KA 3c 0,3 0,5 - HB -
POM

homopo-
limero

175 -38 158 174 150 3,6-8,1 3,9 0,005 5X1012 19 0,2 1 - HB -

POM GF 
20

homopo-
limero

175 -38 118 168 150 8,1 3,1 0,009 3X1014 15 0,18 0,72 - HB -
POM

homopo-
limero

175 -38 150 0,37 1,47 10 3,5 0,006 5X1012 15 0,24 1 - HB -
POM

homopo-
limero

165 -18 65 105 130 0,22 1,7 11 2,25 0,0002 >1017 >1013 100 KA 3c 0,03 + HB **+
- PP

165 -18 120 155 130 0,27 1,47 3 2,64 >1015 >1013
KA 3c

KB>600
KC>600

0,1 0,17 + HB - PP GF 30

130-
135 -95 42 ~70 125 0,41 1,84 ~17 3,0 >1014 1011 45

KA 3c
KB>600
KC>600

0,02 + HB - PE-
UHMW

130-
135 -95 44 ~70 120 0,41 1,84 ~17 2,9 0,0004 1017 1014 90 KC>600 - HB - PE-HMW

128-
133 -95 42-49 70-85 120 0,35-

0,43 1,7-2 13-15 2,4 0,0002 >1016 >1014 150 KA 3c 0,02 + HB **+
- PE-HD

- 105 60 100 100 0,19 1,47 7 3,4 0,004 1015 >45 KB>600
KC>600 1 2 - HB - PMMA

- 85-100 82-104 96-108 100 0,17 1,2 8 3,3 0,015 >1015 >22 KA 3b 0,3 0,7 - HB - ABS

- 164 130 138 110 0,22 1,2 6 2,6 0,001 1017 50 KA 1 0,1 0,2 + HB - PPE 
mod.

- 164 135 143 110 1,34 3 3,1 0,0021 >1015 50 KB 250 0,03 0,18 (+) HB -
PPE 

mod. GF 
30

+ = resistant

(+) = moyennement                        
        résistant
- = non résistant
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Plastiques
techniciens pour

hautes températures

PROPRIETES MECANIQUES
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Additifs
et / ou 
couleur

Tempé-
rature 

maximale
de travail
en cuonti-

nuo Cº

ρ
g/cm3

σs 
MPa

σR 
MP a

εR 
%

Et
MPa

EB
MPa

Hk 
MPa

an 
kj/m2

σB/1000 
MPa

σ1/1000 
MPa

μ 
-

V 
um/km

PI noir 300 1,35 116 9 4000 4000 75 12 ~ 0,8

PI GR 15 15% de gra-
phite,
anthracite

300 1,42 88 2,8 4000 4200 21 0,28-0,32

PEKEKK noir 260 1,32 118 >30 4000 3300 220 no r.

PEKEKK
GF 30

30% de fibre de 
verre 260 1,53 185 2,5 12000 9200 281 68

PEKEKK 
CF 30

30% de fibres de 
carbone, noir 260 1,44 240 1,6 23500 18800 324 51

PEKEKK 10% de fibres de 
carbone, PTFE, 
graphite, noir

260 1,45 160 2 12200 11500 48

PEEK 250 1,32 92 50 3600 4100 no r. 0,3-0,38

PEEK 
GF 30

30% de fibre de 
verre 250 1,49 157 2,2 9700 10000 11,3 36 0,38-0,46

PEEK 
CF 30

30% de fibres de 
carbone, noir 250 1,44 208 1,3 13000 20200 7,8

PEEK 10% de fibres de 
carbone, PTFE, 
graphite, noir

250 1,48 118 3 10000 8100 0,11

PAI 260 1,41 192 15 4900 5000

PPS 230 1,35 75 3 3500 3600 190 no r.

PPS
GF 40

40% de fibre de 
verre 230 1,64 160 1,6 14000 13000 >300 35

PES translucide 180 1,37 82 30-80 2400 150 20

PES 
GF 30 

30% de fibre de 
verre 190 1,6 140 3 8400 26

PPSU translucide
aussi en noir 170 1,29 70 60 2340 2600 no r.

PEI translúcide 170 1,27 105 60 3100 3300 165 no r.

PEI 
GF 30

30% fibra de 
vidrio 170 1,51 160 3 9000 9000 10

PPA 
GF 33

33% de fibre de 
verre 160 1,43 221 2,5 11400 42

PSU translucide 160 1,24 72 50-100 2400-270 140 no r. 22 0,4

PSU 
GF30

30% de fibre de 
verre 160 1,49 125 1,8 9900 5

PTFE 260 2,18 25 500 700 30 no r. 1,50 0,08-0,1 21

PFA 260 2,15 20 300 600 28 no r. 0,2-0,3

E/TFE 150 1,70 44 44-200 825 60 no r. 0,4

E/TFE 
GF 25

25% de fibre de 
verre 150 1,86 82,5 8 8250 34

PVDF 150 1,78 55 20-400 2000 2000 105 no r. 3 0,3

PVDF 
CF 8

8% de fibres de 
carbone, noir 150 1,78 93 1 6000 6000 0,23

PVDF conducteur de 
carbone noir, 
noir

150 1,73 50 43 9 3800 4500 0,23

E/CTFE 150 1,68 32 200 1700 1700 55

PCTFE 150 2,10 40 170 1300 70 no r. 0,35

Les informations correspondent aux connaissances actuelles 
et sont indiquées pour nos produits et leurs applications.
Nous ne pouvons donner aucune garantie écrite de certaines 
propriétés ou de leur adéquation pour une application 
spécifique.
Il existe des brevets commerciaux qui doivent être pris en 
compte.

Une garantie de qualité définie est donnée dans nos conditions 
générales de vente. Les valeurs représentent les valeurs 
moyennes d'un nombre donné de mesures individuelles.
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traid villarroya
High quality materials since 1.968

Ils dépendent de la 
concentration, du temps et de 
la température.

Propriétés thermiques Propriétés électriques ** Diverses données
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Tm 
ºC

Tg 
ºC

HDT/A 
ºC

HDT/B
ºC ºC

λ 
W/

(K.m) 

c 
J/

(g.K)

α 
10-

5.1/K

ε 
-

tan δ
-

ρ D 
Ω cm. 

Ro 
Ω cm. 

Ed 
kV/
mm

class w (H2O) 
%

WS 
% — — —

Nomencla-
ture  
DIN

360-
375 368 350 0,22 1,04 4,9 3,1 0,003 1017 1015 20 2,6 3,6 (+) V0 (+) PI

360-
375 >370 350 0,53 1,13 3,2 2,3 (+) V0 + PI GR 15

381 170 170 250 350 0,22 1,4 4,1 0,25 0,8 + V0 + PEKEKK

381 170 350 350 350 0,42 1,1 1,9 3,8 1015 1014 0,1 0,5 + V0 - PEKEKK 
GF 30

381 170 350 350 350 0,9 1,2 0,08 + V0 + PEKEKK 
CF 30

381 170 285 350 350 2 0,08 + V0 + PEKEKK

334 143 140 182 300 0,25 0,32 4,7 3,2-
3,3

0,001-
0,004 4,9x1016 20 0,1 0,5 + V0 - PEEK

334 143 315 300 0,43 2,2 0,004 24,5 0,1 + V0 - PEEK 
GF 30

334 143 315 300 0,92 1,5 0,1 + V0 + PEEK 
CF 30

334 143 277 300 0,24 2,2 0,1 + V0 + PEEK 

- 275 278 260 0,26 3,1 3,9 0,031 2x1015 5x1018 23,6 2,5 3,5 (+) V0 - PAI

285 88 110 0,3 5 + V0 - PPS

285 88 260 260 1,18 ~3 4 0,004 1015 20 KC 175 1 + V0 - PSS GF 
40

- 225 204 214 220 0,18 1,12 5,6 3,5 0,005 1017 40 0,8 2,1 + V0 - PES

- 225 212 215 220 2,1 4 0,004 >1016 20 KB 200
KC 175 0,5 1,5 + V0 PES GF 

30

- 220 207 214 190 0,35 5,5 3,45 >1015 15 0,37 1,1 + V0 - PPSU

- 215 180 200 200 0,22 5,6 3,15 0,001 6,7x1017 33 0,25 1,25 + V0 - PEI

- 215 210 215 180 0,23 2 3,7 0,007 3x1016 30 0,18 0,9 - V0 - PEI GF 
30

312 180 2,4-6 4,2 0,017 1016 21,6 + V0 - PPA GF 
33

- 187 169 181 180 0,25 1 5,6 3,1 0,005 5x1016 42 KA 1
KB 175 0,2 0,8 + V0 - PSU

- 187 183 186 180 2,2 3,7 0,006 1016 1014 ≥60 0,5 + V0 - PSU GF 
30

327 -20 121 260 0,25 1 12 2,1 0,0002 1018 48 KA 3c
KB>600 + V0 + PTFE

305 74 260 0,25 1,12 13 2,04 0,0002 1018 55 KA 3c
KB>600 0,03 + V0 + PFA

270 -100 71 105 180 0,24 0,9 13 2,6 0,001 >1016 0,03 + V0 + E/TFE

270 -100 200 0,21 1,7 3,4 0,005 1016 1015 0,02 + V0 + E/TFE GF 
25

178 -18 95 140 150 0,11 1,2 13 8 0,06 4x1014 >1013 ≥22 KA 1 <0,04 <0,04 + V0 + PVDF

178 -18 150 3,6 0,04 + V0 + PVDF 
GF 8

178 -18 150 3,6 2x103 0,04 + V0 + PVDF

240 180 0,13 5 2,5 0,009 1015 1015 80 0,1 + V0 + E/CTFE

216 52 126 180 0,24 0,9 5 2,5 0,02 1015 55-81 KA 3c
kb>600 0 0 + V0 + PCTFE

Les tests ont été réalisés dans une atmosphère 
standard à 23 ° C et avec une humidité relative 
de 50% selon DIN 50014.

** = pour les matériaux avec l'observation également 
en noir dans la colonne "additifs et / ou couleur", les 
valeurs électriques ne sont pas valables.

+ = resistant

(+) = moyennement                        
        résistant
- = non résistant
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PEK B B B B B B B B B B B B B B

PEEK B B B B B B B B M B B B M B B B B B B B B

PAI M M B B B B B B B B B B B B B B B B B B

PPS  GF B B B B B B B B

PES M B R M B M B B B B R B M M B B M B M B R B B B B B B B B B B B B B B B B B B M M B R B

PPSU M B B B R B B B B B B B B R R M

PSU M R B M B B M R B M B B B B B B B R B B B B B B R B M M

PTFE B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B

ETFE B B B B B B B B B B B B B B B B R B B B B B B B

PVDF B R B B R B B B B B B B B B B B R B B B B B B B B B B M R B B B B B R B B B B

PCTFE B B B B B B B B R B B B R B B B B B B B R R

PA  6 B R M B B B B B B B B R B B B B M R B B B B B B B B M M B M B B B B B B B B B B B B M B B B M B B B B R B M B

PA 
46 ,66

B R M B B B B B B B B R B B B B R R B B B B B B B B M M B M B B B B B B B B B B B B M B B B M B B B B R B M B

PA  610 
612

B R M B B B B B B B B R B B B R M R B B B B B B B B M M B M B B B B B B B B B B B B M B B B M B B B B M B M B

PA 
11 ,12
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PET , 
PBT
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ABS B M B B B M R M B M B M M B B M R B M M B B R B R B B B B B B B R R B B B R B B R M M B B B
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PVC M B B B M M M B M B M M B B M B M R B B B B B B B B B B B R B B B B B M M B B B 

matériel J
u

s
 d

e
 f

ru
it

s

G
li

c
o

l

S
.A

q
.d

'g
li

s
a

n
ti

n
e

g
ly

c
é

ri
n

e

S
. 

A
q

. 
d

'u
ré

e
 à

 4
0

%

H
u

il
e

 t
h

e
rm

iq
u

e

H
e

p
ta

n
e

, 
h

e
x

a
n

e

Is
o

o
c
ta

n
e

L
'i

s
o

p
ro

p
a

n
o

l

L
'i

s
o

p
ro

p
a

n
o

l

S
o

lu
ti

o
n

 d
'a

lc
o

o
l 

d
'i

o
d

e

S
.A

q
. 

H
y

d
ro

x
y

d
e

 d
e

 p
o

ta
s
s
iu

m
5

0
%

S
.A

q
. 

H
y

d
ro

x
y

d
e

 d
e

 p
o

ta
s
s
iu

m
1

0
%

S
. 

A
q

. 
D

ic
h

ro
m

a
te

 d
e

 p
o

ta
ss

iu
m

1
0

%

S
.A

q
. 

P
e

rm
a

n
g

a
n

a
te

 p
o

ta
ss

iu
m

1
%

S
. 

A
q

. 
S

u
lf

a
te

 c
u

iv
ri

q
u

e
 à

 1
0

%

H
u

il
e

 d
e

 l
in

M
é

th
a

n
o

l

M
é

th
y

lé
th

y
lc

é
to

n
e

C
h

lo
ru

re
 d

e
 m

é
th

y
lè

n
e

D
u

 l
a

it

S
. 

A
q

. 
A

c
id

e
 l

a
c
ti

q
u

e
 à

 9
0

%

S
. 

A
q

. 
a

c
id

e
 l

a
c
ti

q
u

e
 à

 1
0

%

C
h

lo
ro

b
e

n
z

è
n

e

C
h

lo
ro

fo
rm

e

S
. 

A
q

. 
D

e
 l

'a
c
id

e
 c

it
ri

q
u

e

C
h

lo
p

h
è

n
e

a
6

 5
0

%

C
y

c
lo

h
e

x
a

n
e

C
y

c
lo

h
e

x
a

m
o

n
e

D
e

c
a

li
a

G
a

s
o

il

D
im

é
th

y
lf

o
rm

a
m

id
e

D
io

ft
y

lp
h

ta
la

te

A
c
id

e
 a

c
é

ti
q

u
e

 c
o

n
c
e

n
tr

é

S
. 

A
q

. 
d

'a
c
id

e
 a

c
é

ti
q

u
e

 1
0

%

S
. 

A
q

. 
d

'a
c
id

e
 a

c
é

ti
q

u
e

 5
%

A
c
id

e
 f

lu
o

rh
y

d
ri

q
u

e

S
.A

q
. 

fo
rm

a
ld

é
h

y
d

e
 à

 3
0

%

F
o

rm
a

m
id

e

F
ré

o
n

 l
iq

u
id

e

Les informations correspondent aux connaissances 
actuelles et sont indiquées pour nos produits et leurs 
applications possibles.
Nous ne pouvons garantir par écrit la résistance chimique 
ou l’adéquation à une application spécifique.

Il existe des brevets commerciaux qui doivent être 
pris en compte. Une garantie de qualité définie est 
donnée dans nos conditions générales de vente. 
Les valeurs représentent les valeurs moyennes d'un 
nombre donné de mesures individuelles.
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B R B B B M R B B R B B B B R R B M B B M B B M B R B R B B B B B B B B B M B B B B B M M B B B B B
S IN-

T IMID 
(P I )

B B B B B M B B B B B B B B B B PEK

B B B B B B B B B B M B B B B B B B R B B B PEEK

B B B M B B M M B B B B B B B B B M PAI

B B B B R B B R B B PPS  GF

B B B M B B B M M B B B R M B B B B B B B M M B M B B B B B B B R B PES

B B B B M B B R B PPSU

B B B M B B R B M B B R M B M B R R B M PSU

B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B PTFE

B B B B B B B B B B B B B B B B B B B ETFE

B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B R B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B PVDF

B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B B R B M B B B R B PCTFE

B B B B B B B R R M B R B M M M B B B B M M M B M M B B B B B B R B B B B B B B R B B B B R M M B B B R PA  6

B B B B B B B R R M B R B M M M B B B B M M M B M M B B B B B B R B B B B B B B R B B B B R M M B B B R PA 
46 ,66 

B B B B B B B R M M B R M M M M B B B B M M M B M M B B B B B B R B B B B B B B R B B B B R M M B B B R PA 
610 ,12

B B B B B B B R B M B M B M M M M B B M M R B M M R B B B B B R M B B B B B B R B B B B R M M B B R R PA 
11 ,12

B B B M M M B M B R M M B B M M M B B M M B B B B B B M M M M B M M M B B B R B B B B M B PC

B B B B B B B B B B R B B B B B B B M M R M B B B B M B PMP

B B B B B M B R B M B B M B B M M B B B B M B B R B M B B B M B B R PET , 
PBT

M B B B B B B R M M B B B M R B B B M M M B M B B B B R B B B B M B B B R M B B R B B POM 
AH

M R B B B M M R R M B B B M M B R M R M M M B M M M B B B B B B R M B B B M M B B B M M R B R B M POM 
AD

B B B B B B B B B B M B B B B R B B B B B B B B B B B R B M R M B B R B R B R B B B B B B M B PP

B B B B B B B B B R B M B B B B R B B B R R B B B B B B R M R R B R B B M R R B B B B B B M B PE

B B B B B B B M R M B R M R B B B M M B B B R B B M B M B B B B R M PMMA

B B B B B B M B B R R R B B B M B B B B M M B M B B M M M B M B M B B B B B B M B ABS

B B B B B B B B B M B B M B B B B B M M B M B B B B B B B M B PPE

B B B B B B M B R B M B M B B M B B B M B B B B B B B M M B M B M B B B B B B B M PVC
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matériel

Il existe des brevets commerciaux qui doivent être 
pris en compte. Une garantie de qualité définie est 
donnée dans nos conditions générales de vente. 
Les valeurs représentent les valeurs moyennes d'un 
nombre donné de mesures individuelles.

Nous recommandons un test séparé pour déterminer 
l'adéquation à une application spécifique.
* Abréviations: S. aq. = solution aqueuse et ac = acide

B= Bon
R= Régulier
M = Mauvais
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TABLEAU DES POIDS THÉORIQUES
Barres 

Ø
PTFE PVDF PA 6 POM C PET-G PE PP PVC PET-P PEEK PPS PSU

Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt Kg/mt kg/mt kg/mt

5 0,04 0,04 0,02 0,03 0,03 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03

6 0,06 0,05 0,03 0,04 0,04 0,03 0,03 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04

8 0,11 0,09 0,06 0,08 0,07 0,05 0,05 0,08 0,08 0,07 0,07 0,07

10 0,17 0,14 0,09 0,12 0,10 0,08 0,08 0,12 0,12 0,10 0,11 0,10

12 0,25 0,20 0,14 0,17 0,15 0,11 0,11 0,17 0,17 0,15 0,16 0,15

14 0,34 0,28 0,18 0,23 0,20 0,15 0,15 0,23 0,23 0,20 0,22 0,20

15 0,39 0,32 0,21 0,27 0,23 0,18 0,18 0,27 0,27 0,23 0,26 0,23

16 0,44 0,36 0,24 0,30 0,26 0,20 0,20 0,30 0,30 0,26 0,29 0,26

17 0,50 0,41 0,27 0,34 0,30 0,23 0,23 0,34 0,34 0,30 0,33 0,30

18 0,56 0,46 0,31 0,38 0,33 0,25 0,25 0,38 0,38 0,33 0,37 0,33

20 0,69 0,57 0,38 0,47 0,41 0,31 0,31 0,47 0,47 0,41 0,46 0,41

22 0,84 0,68 0,46 0,57 0,49 0,38 0,38 0,57 0,57 0,49 0,55 0,49

24 1,00 0,81 0,54 0,68 0,59 0,45 0,45 0,68 0,68 0,59 0,66 0,59

25 1,08 0,88 0,59 0,74 0,64 0,49 0,49 0,74 0,74 0,64 0,71 0,64

28 1,35 1,11 0,74 0,92 0,80 0,62 0,62 0,92 0,92 0,80 0,89 0,80

30 1,56 1,27 0,85 1,06 0,92 0,71 0,71 1,06 1,06 0,92 1,02 0,92

32 1,77 1,45 0,97 1,21 1,05 0,80 0,80 1,21 1,21 1,05 1,17 1,05

35 2,12 1,73 1,15 1,44 1,25 0,96 0,96 1,44 1,44 1,25 1,40 1,25

40 2,76 2,26 1,51 1,88 1,63 1,26 1,26 1,88 1,88 1,63 1,82 1,63

45 3,50 2,86 1,91 2,39 2,07 1,59 1,59 2,39 2,39 2,07 2,31 2,07

50 4,32 3,53 2,36 2,95 2,55 1,96 1,96 2,95 2,95 2,55 2,85 2,55

55 5,23 4,28 2,85 3,56 3,09 2,38 2,38 3,56 3,56 3,09 3,44 3,09

60 6,22 5,09 3,39 4,24 3,68 2,83 2,83 4,24 4,24 3,68 4,10 3,68

65 7,30 5,97 3,98 4,98 4,31 3,32 3,32 4,98 4,98 4,31 4,81 4,31

70 8,47 6,93 4,62 5,77 5,00 3,85 3,85 5,77 5,77 5,00 5,58 5,00

75 9,72 7,95 5,30 6,63 5,74 4,42 4,42 6,63 6,63 5,74 6,41 5,74

80 11,06 9,05 6,03 7,54 6,53 5,03 5,03 7,54 7,54 6,53 7,29 6,53

85 12,48 10,21 6,81 8,51 7,38 5,67 5,67 8,51 8,51 7,38 8,23 7,38

90 14,00 11,45 7,63 9,54 8,27 6,36 6,36 9,54 9,54 8,27 9,22 8,27

95 15,59 12,76 8,51 10,63 9,21 7,09 7,09 10,63 10,63 9,21 10,28 9,21

100 17,28 14,14 9,42 11,78 10,21 7,85 7,85 11,78 11,78 10,21 11,39 10,21

105 19,05 15,59 10,39 12,99 11,26 8,66 8,66 12,99 12,99 11,26 12,56 11,26

110 20,91 17,11 11,40 14,26 12,35 9,50 9,50 14,26 14,26 12,35 13,78 12,35

120 24,88 20,36 13,57 16,96 14,70 11,31 11,31 16,96 16,96 14,70 16,40 14,70

125 27,00 22,09 14,73 18,41 15,95 12,27 12,27 18,41 18,41 15,95 17,79 15,95

130 29,20 23,89 15,93 19,91 17,26 13,27 13,27 19,91 19,91 17,26 19,25 17,26

135 31,49 25,77 17,18 21,47 18,61 14,31 14,31 21,47 21,47 18,61 20,76 18,61

140 33,87 27,71 18,47 23,09 20,01 15,39 15,39 23,09 23,09 20,01 22,32 20,01

150 38,88 31,81 21,21 26,51 22,97 17,67 17,67 26,51 26,51 22,97 25,62 22,97

155 41,51 33,96 22,64 28,30 24,53 18,87 18,87 28,30 28,30 24,53 27,36 24,53

160 44,23 36,19 24,13 30,16 26,14 20,11 20,11 30,16 30,16 26,14 29,15 26,14

165 47,04 38,49 25,66 32,07 27,80 21,38 21,38 32,07 32,07 27,80 31,00 27,80

170 49,94 40,86 27,24 34,05 29,51 22,70 22,70 34,05 34,05 29,51 32,91 29,51

180 55,98 45,80 30,54 38,17 33,08 25,45 25,45 38,17 38,17 33,08 36,90 33,08

190 62,38 51,04 34,02 42,53 36,86 28,35 28,35 42,53 42,53 36,86 41,11 36,86

200 69,12 56,55 37,70 47,12 40,84 31,42 31,42 47,12 47,12 40,84 45,55 40,84

210 76,20 62,35 41,56 51,95 45,03 34,64 34,64 51,95 51,95 45,03 50,22 45,03

225 87,47 71,57 47,71 59,64 51,69 39,76 39,76 59,64 59,64 51,69 57,65 51,69

230 91,40 74,79 49,86 62,32 54,01 41,55 41,55 62,32 62,32 54,01 60,24 54,01

235 95,42 78,07 52,05 65,06 56,39 43,37 43,37 65,06 65,06 56,39 62,89 56,39

250 107,99 88,36 58,91 73,63 63,81 49,09 49,09 73,63 73,63 63,81 71,18 63,81

280 135,47 110,84 73,89 92,36 80,05 61,58 61,58 92,36 92,36 80,05 89,28 80,05

285 140,35 114,83 76,55 95,69 82,93 63,79 63,79 95,69 95,69 82,93 92,50 82,93

290 145,31 118,89 79,26 99,08 85,87 66,05 66,05 99,08 99,08 85,87 95,78 85,87

300 155,51 127,23 84,82 106,03 91,89 70,69 70,69 106,03 106,03 91,89 102,49 91,89

Autres mesures en stock; consulter les informations s'il vous plaît.
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TABLEAU DES POIDS THÉORIQUES

Plaques PTFE PVDF PA 6 POM C PET-G PE PP PVC PET-P PEEK PPS PSU

Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2 Kg/mt2

1 2,20 1,80 1,20 1,50 1,30 1,00 1,00 1,50 1,50 1,30 1,45 1,30

1,5 3,30 2,70 1,80 2,25 1,95 1,50 1,50 2,25 2,25 1,95 2,18 1,95

2 4,40 3,60 2,40 3,00 2,60 2,00 2,00 3,00 3,00 2,60 2,90 2,60

2,5 5,50 4,50 3,00 3,75 3,25 2,50 2,50 3,75 3,75 3,25 3,63 3,25

3 6,60 5,40 3,60 4,50 3,90 3,00 3,00 4,50 4,50 3,90 4,35 3,90

4 8,80 7,20 4,80 6,00 5,20 4,00 4,00 6,00 6,00 5,20 5,80 5,20

5 11,00 9,00 6,00 7,50 6,50 5,00 5,00 7,50 7,50 6,50 7,25 6,50

6 13,20 10,80 7,20 9,00 7,80 6,00 6,00 9,00 9,00 7,80 8,70 7,80

8 17,60 14,40 9,60 12,00 10,40 8,00 8,00 12,00 12,00 10,40 11,60 10,40

10 22,00 18,00 12,00 15,00 13,00 10,00 10,00 15,00 15,00 13,00 14,50 13,00

12 26,40 21,60 14,40 18,00 15,60 12,00 12,00 18,00 18,00 15,60 17,40 15,60

15 33,00 27,00 18,00 22,50 19,50 15,00 15,00 22,50 22,50 19,50 21,75 19,50

16 35,20 28,80 19,20 24,00 20,80 16,00 16,00 24,00 24,00 20,80 23,20 20,80

18 39,60 32,40 21,60 27,00 23,40 18,00 18,00 27,00 27,00 23,40 26,10 23,40

20 44,00 36,00 24,00 30,00 26,00 20,00 20,00 30,00 30,00 26,00 29,00 26,00

25 55,00 45,00 30,00 37,50 32,50 25,00 25,00 37,50 37,50 32,50 36,25 32,50

30 66,00 54,00 36,00 45,00 39,00 30,00 30,00 45,00 45,00 39,00 43,50 39,00

35 77,00 63,00 42,00 52,50 45,50 35,00 35,00 52,50 52,50 45,50 50,75 45,50

40 88,00 72,00 48,00 60,00 52,00 40,00 40,00 60,00 60,00 52,00 58,00 52,00

50 110,00 90,00 60,00 75,00 65,00 50,00 50,00 75,00 75,00 65,00 72,50 65,00

60 132,00 108,00 72,00 90,00 78,00 60,00 60,00 90,00 90,00 78,00 87,00 78,00

70 154,00 126,00 84,00 105,00 91,00 70,00 70,00 105,00 105,00 91,00 101,50 91,00

80 176,00 144,00 96,00 120,00 104,00 80,00 80,00 120,00 120,00 104,00 116,00 104,00

90 198,00 162,00 108,00 135,00 117,00 90,00 90,00 135,00 135,00 117,00 130,50 117,00

100 220,00 180,00 120,00 150,00 130,00 100,00 100,00 150,00 150,00 130,00 145,00 130,00
Autres mesures en stock; consulter les informations s’il vous plaît.
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EUROPA
Traid Villarroya Hnos. S.L.

C/ Isabel de Santo Domingo, 35
50014 Zaragoza SPAIN
Tel.: +34 976 471 211
Fax: +34 976 472 841
mail: info@traidvillarroya.com

AMERICA
Traid Villarroya Mexico.

Sierra de Casahuate 124
Sierra Nogal, Leon 37293
MÉXICO
Tel./Fax: +52 477 3111 898
mail: masey@traidvillarroya.com

ASIA
Traid Villarroya sales office.

Room 3206, Bulding, nº3 of Admiral City
Nº 131 Minzu Avenue Nanning
Guangxi 530028-CHINA
Tel.: +86 (0) 771 559 2620/ 559 / 901
Fax: +86 (0) 771 5592691
mail: asia@traidvillarroya.com

AFRICA
Traid Villarroya África.

Inmeuble du lot 04, cité des Douanes
Ouest Foire, rue YF 624
Dakar, SENEGAL
Tel.: +221 33 820 82 01
Fax:  +221 338 208 201
mail: adama@traidvillarroya.com
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